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1. Wstep

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej s3 szczegdtowe wymagania dotyczace
prowadzenia robot budowlanych w modernizowanej kottowni ~ w ramach zadania
Termomodernizacja budynku Miegjsko - Gminnego Osrodka Kultury w Wiecborku.

2. Zakres Robot

Zakres roboOt zawarty w niniejszej Specyfikacji obejmuje prowadzenie robot
budowlanych branzy:
- budowlanej,

2.1 Roboty inwestycyjne

Calkowita pow. przeznaczona do remontu wynosi 89.10m2 w sktad ktérego wchodza
pomieszczenia: korytarz, kottownia, pomieszczenie gospodarcze przy kotlowni, magazyn na
paliwo.

1. Zakres Robot budowlanych:

— Zbicie istniejacej posadzki betonowej pod istniejagcym kottem,

— Woylanie nowej posadzki (cokotu betonowego) z betonu B — 20 gr. 10,00 cm. i oblozenie
go ptytkami,

-~ Wykonanie posadzki z ptytek wraz z cokolikiem $ciennym (nie dotyczy pomieszczenia
na paliwo),

- Remont schodéw wewngetrznych (w pomieszczeniu kottowni) poprzez oblozenie ich
ptytkami(stopnie + bok),

— Wymiang drzwi stalowych na ognioodporne — szt. 3 (tj. w pomieszczeniu kottowni,
W pomieszczeniu gospodarczym przy kottowni i w magazynie na paliwo - pellet),

— Oczyszczenie ze starej farby i uzupelnienie tynkéw wewngtrznych we wszystkich
pomieszczeniach kottowni,

— Zagruntowanie tynkow surowych,

— Wyszpachlowanie zagruntowanych tynkow masg klejowa, (masa twarda - nie gips)
I ponownie zagruntowanie,

— Pomalowanie tynkéw dwukrotnie farba emulsyjng zmywalng. Kolor farby uzgodni¢
Z Inwestorem,

— Pomalowanie olejnicg pozostatej stolarki drzwiowej oraz elementéw metalowych,

Kolor farby i ptytek uzgodni¢ z Inwestorem;

3. Liczba jednostek obmiarowych

Jednostkami obmiarowymi dla w/w rob6t budowlanych s3:
m2 — metry kwadratowe,
M3 — metry sze$cienne

4. Materialy

Do realizacji zamowienia mogg by¢ stosowane materiaty naturalne i wytwarzane
z tworzywa, ktore zostana uzyte w celu prawidlowego wykonania robot zgodnie ze
Specyfikacja Techniczng. Materiaty te winny by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.




Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robot budowlanych muszg mie¢ dokumenty
potwierdzajace ich dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie,
ponadto musza by¢ wlasciwie oznakowane.

4.1. Preparat gruntujgcy — pod farby i tynki, sluzy do gruntowania podlozy przed
nakladaniem cienkowarstwowych tynkow. Stosuje si¢ go do gruntowania wyschnietej
warstwy. Wigzac z podtozem wzmacnia je powierzchniowo oraz poprawia przyczepnos¢
tynku 1 farb. Zmniejsza 1 ujednolica chtonnos$¢, oraz reaguje pylisto$¢ podtoza. Zabezpiecza
gruntowang powierzchni¢ przed szkodliwym dziataniem wilgoci. Utlatwia prace podczas
naktadania farby i tynku oraz reguluje przebieg procesu wigzania. Dane techniczne oraz
parametry uzytkowe podaje producent.

4.2. Klej gipsowy, klej do kafelek, klej do styropianu - Wysoko wartoSciowa, zawierajaca
cement zaprawa, odporna na mr6éz i wod¢. Specjalna zaprawa do przyklejania plyt
styropianowych, plytek, regipsow. Masa klejowa postuzy do wyszpachlowania pomieszczen
kotlowni (wysoka twardos$¢ 1 wytrzymatos$¢ na uszkodzenia)

4.3. Farba emulsyjna
Do malowania $cian uzy¢ farby emulsyjnej zmywalnej. Przed wykonaniem
kolorystyki nalezy wykona¢ probki kolorow tynku w celu akceptacji przez Inwestora.

4.4. Farby olejne i ftalowe.
Farba olejna do gruntowania ogoélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ - 6-8 m2/dm3
— czas schnigcia - 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002
—  wydajnos¢ - 6-10 m2/dm3

Farby te postuza do malowania pozostatych drzwi wewngtrznych i elementow metalowych
(balustrad) w pomieszczeniach kotlowni.

4.5. Drzwi : stalowe, ognioodporne, pelne - szt. 3 0 wym. 1,00 x 2,20 m (E130), 1,20 x
2,20m (E160) i 1,20 x 2,20m (E130),

4.6. Gips budowlany - stosowany w postaci zaczynu w wspotczynniku wodno — gipsowym
0,65-0,75

4.7. Klej gipsowy
Odpowiadajacy wymaganiom normy PN — B - 30042:1997 lub wymaganiom odpowiednich
aprobat technicznych.

4. 8. Beton — klasa B- 20

4.9. Plytki ceramiczne

Do wykonania posadzek nalezy uzy¢ ptytki ceramiczne antyposlizgowe.



Ponadto materiaty stosowane do wykonania robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny miec:

- Aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami o wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materialow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych
1 oktadzinowych.

Ptytki ceramiczne winny:

Klasa S$cieralnoS$ci min. IV (liczba obrotow 2100, 6000, 12 000) — zalecana
w pomieszczeniach o normalnym nat¢zeniu ruchu, we wszystkich pomieszczeniach
budynkéw mieszkalnych np. kuchniach, korytarzach, przedpokojach, a takze w
pomieszczeniach uzytecznos$ci publicznej z wytaczeniem miejsc o duzym lub bardzo duzym
natezeniu ruchu.

Wilasciwosci poslizgowe min. R 9

Poslizg, szczegbdlnie wazny w przypadku ptytek przeznaczonych na posadzki majace kontakt
z woda, gdzie istnieje niebezpieczenstwo poslizgu, w pomieszczeniach zaréwno
mieszkalnych jak 1 uzyteczno$ci publicznej. Zgodnie z klasyfikacja niemiecka wedlug normy
DIN 51130 ptytki ceramiczne dzieli si¢ na 4 grupy, od R9 do R12, gdzie antyposlizgowos¢
roé$nie od grupy R9 do R12.

Nasiakliwos¢

W pomieszczeniach kottowni uzy¢ ptytki ceramiczne o $redniej nasigkliwosci (E wigksze niz
3% 1 mniejsze niz 10%)

4.10. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania.
Kleje oraz zaprawy do fugowania nie muszg posiada¢ wtasciwo$ci mrozoodpornych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

4.11.Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonania oktadzin to:

- listwy dylatacyjne 1 wykonczeniowe,
- srodki ochrony ptytek i spoin,
- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.



Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasciwosci techniczne okre§lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

4.12. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas spoinowych
stosowa¢ nalezy wod¢ odpowiadajgcg wymaganiom norm PN-88/B-32250 ,,Materialy do
betondéw 1 zapraw .” Bez badan laboratoryjnych mozne by¢ stosowana wodociggowa woda
pitna.

5. Skladowanie

Materiaty powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknietych,
suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

6. Transport

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktore
pozwola unikna¢ uszkodzen 1 odksztalcen przewozonych materiatbw 1 nie wptywa
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materialow.
[lo§¢ uzywanych srodkéw transportu musi zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej 1 wskazaniach
Inspektora w terminie przewidzianym umowa.

Wykonawca begdzie usuwac na swoj koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
w wyniku ruchu jego pojazdow na drogach publicznych oraz w rejonie dojazdu do terenu
budowy.

7. Sprzet

Sprzet uzywany do wykonywania instalacji nie powinien mie¢ niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét 1 sSrodowisko wykonywanych robot. Sprzgt powinien
by¢ uzywany zgodnie z oferta Wykonawcy i1 odpowiadajac pod wzgledem typoéw i ilosci
gwarantujace] przeprowadzenie robdt dobrej jakosci w ustalonym terminie. Ma by¢ stale
utrzymywany
w dobrym stanie technicznym 1 gotowos$ci do pracy. Musi on odpowiada¢ wymaganiom
ochrony $rodowiska i przepisom szczegdétowym dotyczacym jego uzytkowania

8. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonanych robot , za zgodno$¢ z wymaganiami ST,
zaleceniami producentow oraz zaleceniami Inwestora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonaniu
robot zostang poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Decyzje Inwestora/Inspektora Nadzoru  dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materialow
i elementéw robot bgda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy
i w ST, a takze w normach i wytycznych.
Przed przystagpieniem 1 podczas prowadzenia robot nalezy zabezpieczy¢ wszystkie
powierzchnie 1 elementy wyposazenia przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.




8.1. Wymagania dotyczgce wykonywania robot budowlanych:
Malowanie wewnetrzne tynkow.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonane farbami emulsyjnymi zmywalnymi. Przed
przystapieniem do malowania nalezy doktadnie wyréwnaé¢ i wygtadzi¢ powierzchnig
przeznaczong do malowania a nastgpnie zagruntowac .

Malowaé¢ farbami emulsyjnymi wewnetrznymi zmywalnymi dopiero po calkowitym
wyschnigciu podtoza. Malowanie nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi normami budowlanymi
oraz zaleceniami producentow.

Montaz drzwi ognioodpornych.

Przed osadzeniem drzwi nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania futryn i rowno$¢
ich powierzchni. Drzwi nalezy wstawi¢ w otwory 1 wypoziomowac¢ oraz skorygowaé pion za
pomoca klindw drewnianych. Dopuszczalne odchytki od pionu i poziomu nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm na 1 metrze wysokosci drzwi, jednak nie wigcej niz 3 mm na calej
dhugosci futryny. Montowanie futryn do $ciany nalezy dokona¢ za pomocg tacznikow, hakow,
wkretow, w tulejach rozporowych itp. uwzgledniajac przy tym zalecenia producenta drzwi.
Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ piankg poliuretanowa i wyrdwna¢ masg szpachlows.
Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dzialania  skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu.

9. Kontrola jakosci robot

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac w to personel 1 sprzet.
Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z umowa. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatow 1 robot ponosi Wykonawca.
Inspektor Nadzoru, moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materialy ktore posiadaja
certyfikat tzn. znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisow 1 informacji o ich istnieniu, zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z
1998 r.(Dz.U.98/99) lub deklaracje zgodnosci.

Celem kontroli robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakos$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg robot, utrzymywanie w pelnej
sprawnosci zabezpieczen terenu budowy.
Kontrola jakosci robot budowlanych polega na sprawdzeniu kompletnosci ich wykonania,
zgodnie z dokumentacja budowlana, sztukga budowlang i poleceniami Inspektora Nadzoru.

9.1 Ochrona przeciwpoiarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowej,
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami na terenie budowy.

Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
1 beda zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

9.2 Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochron¢ instalacji i urzadzen zlokalizowanych na

powierzchni terenu i pod jego poziomem, takich jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni
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wlasciwe oznaczenie i1 zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w czasie
trwania remontu.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi
wspoOtpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy wykonywaniu napraw.

9.3 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma zabezpieczy¢, aby personel
nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sa uwzglednione w wycenie.

9.4 Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong¢ robot i za wszelkie materiaty
i urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczgcia do daty odbioru koncowego.

10. Obmiar robot przy rozliczeniu kosztorysowym lub na zlecenie
Inwestora

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzadzeniami pomiarowymi wg stanu
rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla
danego rodzaju robot.

11. Odbior robot

11.1. Odbior czesciowy obejmuje badanie:

- zgodno$ci wykonanych robot z dokumentacja techniczna,

- materiatow,

- szczelnosci,

Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotu, podpisane przez
Inspektora Nadzoru i1 cztonkoéw komisji sprawdzajace;.

11.2. Odbior koricowy obejmuje:

- sprawdzenie protokotow odbiordéw czesciowych,

- sprawdzenie naniesienia w dokumentacji zmian i uzupehien ,

- sprawdzenie prawidlowego zakonczenia 1 wykonania cato$ci robot
przewidzianych dokumentacja.

Wyniki odbioru koncowego nalezy uja¢ w protokole.

12. Betonowanie

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot betoniarskich — posadzka (cokot pod kociot) z betonu
B — 20 grubosci 10 cm..
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1.2. Zakres stosowania ST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony 1 cementosomochody
wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do
wyladowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i
WYSypoOw.

¢) Swiadectwo jako$ci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza
kontroli jako$ci zgodnie z PN-EN 147-2.

d) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
e) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN
196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990.
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Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami
badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997

— oznaczenie zmiany obje¢tosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i1 nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢
uzyty do betonu.

f) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

dla cementu pakowanego (workowanego): sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokoéw przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)

dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania 1 wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiarOw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych $cianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

Podlogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i1 czyste, zabezpieczajace
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania
w sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajagca oddzielne $wiadectwo jakosSci powinno byc¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.2. Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tym Ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
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Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:

— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,

— zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzié¢
biezaca kontrole wilgotnos$ci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawarto$ci frakcji
0-2 mm.

3. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
3.1. Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

llos¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania
z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

3.2. Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

4. Wykonanie robot

4.1. Zalecenia og6lne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

4.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody
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3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $§wiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywaé wytacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2
minuty.

(3) Podawanie 1 uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdéznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrebne wymagania technologiczne przy
czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: czysto$§¢ deskowania
oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktora spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke
podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

— w fundamentach i1 korpusach podpor mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

— warstwami o grubos$ci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

(4) Zaggszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwo$ci min. 6000 drgan na minute,
z bulawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi
w plaszczyZnie poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wgltebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokosé
5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawg w jednym miejscu w czasie 20—30
sekund po czym wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujacym.
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Kolejne miejsca zaglgbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu phyt
i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasig¢g dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy
ustali¢ do§wiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno
by¢ trwale i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
I uzgodnionych z projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gldwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do polaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

— usunig¢cie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg 1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowe;j
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
calkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia zapewniajacego prawidlowe
wykonawstwo robdt 1 dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu 1 stosowanych
materialow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé
plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
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kontroli powinny by¢ uwzglgdnione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST
oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu

— badanie mieszanki betonowej

— badanie betonu.

4.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze
+20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta
W czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na
wypadek wystagpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo$ci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie
i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

4.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu  wody z betonu
1 chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co

najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bedzie si¢ taczyt z nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg
stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni.
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Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
I drganiami.

(2) Okres pielegnacji

Ulozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnos$ci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢é po 24 godzinach od
zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymalo$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

4.5. Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowigzuja nastgpujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

— pekniecia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki i wykruszyny sa
dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie nie mniejsze niz
2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wicksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej Sciany,

— rowno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuklosci i wglebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to
po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajace nierdwnos$ci wyrowna¢ za pomocag tarcz karborundowych
1 czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie
wygladzi¢ 1 uklepa¢, aby otrzymaé rowng i jednorodng powierzchni¢ bez dotkow
1 porow,

— wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

6. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3:
—-1m3
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7. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych wg zasad podanych
powyzej.

8. Podstawa platnosci zgodnie 7 umowq

9. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wigzania i statos$ci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

13. Ukladanie plytek klinkierowych
1. Przedmiot ST:

Wykonanie oraz odbior robot  wykladzinowych i oktadzinowych z plytek
ceramicznych Klinkierowych w pomieszczeniach modernizowanej kottowni (posadzka, cokot
pod kottem, schody wewng¢trzne).

1.1. Zakres robot objetych SST

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasno$ci materiatow,
wymagan 1 sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

1.2. OKkreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogolne” .

1.3. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogodlne wymagania
dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

1.4. Dokumentacja robot wykladzinowych i okladzinowych

- Obtozenie pomieszczen modernizowanej kottowni (posadzka, cokot pod kottem, schody
wewnetrzne),
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- Przewidziano posadzki z ptytek ceramicznych klinkierowych, antyposlizgowych.

- Posadzki przy Scianach nalezy wykonczy¢ cokolikami o wysokosci 10-15 cm.

- Posadzki powinny by¢ czyste, wykonane ze spadkami w kierunku wykonanego $cieku.
2. Materialy

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST ,,Wymagania ogolne”
2.2. Rodzaje materialow,

1. PHtki ceramiczne klinkierowe

Do wykonania posadzek nalezy uzy¢ ptytek antyposlizgowych .
Kleje oraz zaprawy do fugowania nie muszg posiada¢ wtasciwosci mrozoodpornych.

Ponadto materialy stosowane do wykonania robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny mie¢:

- Aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniu powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatdéw przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych
1 oktadzinowych.

Zastosowane ptytki winny posiada¢ normy:

Klasa S$cieralnosci min. IV (liczba obrotow 2100, 6000, 12 000) — zalecana
w pomieszczeniach o normalnym nat¢zeniu ruchu, we wszystkich pomieszczeniach
budynkéw mieszkalnych np. kuchniach, korytarzach, przedpokojach, a takze
w pomieszczeniach uzyteczno$ci publicznej z wylaczeniem miejsc o duzym lub bardzo
duzym nat¢zeniu ruchu.

Wiasciwosci poslizgowe R 9

Poslizg, szczegodlnie wazny w przypadku plytek przeznaczonych na posadzki majace kontakt
z woda, gdzie istnieje niebezpieczenstwo poslizgu, w pomieszczeniach zaréwno
mieszkalnych jak i uzyteczno$ci publicznej. Zgodnie z klasyfikacja niemiecka wedtug normy
DIN 51130 ptytki ceramiczne dzieli si¢ na 4 grupy, od R9 do R12, gdzie antyposlizgowos¢
ro$nie od grupy R9 do R12.

Nasigkliwos¢
W pomieszczeniach kottowni uzy¢ ptytki ceramiczne o $redniej nasigkliwosci (E wigksze niz

3% i mniejsze niz 10%)
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2. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania.
Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania
PN-EN 12004:02 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

3. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonania oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- §rodki ochrony ptytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- §rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialty musza mie¢ wlasciwosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas spoinowych
stosowa¢ nalezy wod¢ odpowiadajgcag wymaganiom norm PN-88/B-32250 ,,Materialy do
betonow
1 zapraw .” Bez badan laboratoryjnych mozne by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet i narzedzia

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne”
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania okladzin.

Do wykonania robdt oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do oczyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia 1 urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejowych,

- laty do sprawdzania rdGwnosci powierzchni,
- poziomnice,

- mieszadla koszykowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wktadki (krzyzyki) dystansowe.
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4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano ST ,,Wymagania ogo6lne”
4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych
srodkow i1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ materialty w sposoéb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych iloSci materialow zalecane jest przewozenie ich na
paletach 1 uzycie do zaladunku i roztadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadanie materiatow podlogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogoélne zasady wykonywania robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne”
5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin i okladzin powinny by¢
zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego.

- wszystkie bruzdy, kanaly i1 przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi,

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5° C.
1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dni chroni¢ przed nastonecznieniem
I przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladzin (posadzka) i okladzin (cokolik na $cianie)
5.3.1. Podtoza pod wykltadziny

Podtoza pod oktadziny stanowi beton.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane co najmniej klasy B-20

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknieé¢ 1 ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia
bitumami, farbami 1 srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na calej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

Pola dylatacyjne powinny mie¢ powierzchni¢ nie wigksze niz 9 m?. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, woko6t fundamentéw pod maszyny, stupéw
konstrukcyjnych oraz stykow roznych rodzajow wyktadzin. Szczegdlowe informacje o
uktadzie warstw podtogowych, wielkosci 1 kierunku spadkéw, miejsc wykonania dylatacji,
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osadzenia spustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej -
nie dotyczy.

Dla poprawienia jako$ci 1 zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skutecznych zaleca
si¢ zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadow cementowych widoknem polipropylenowym - nie dotyczy.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wykladzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wg. Wymiarow,
gatunku 1 odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokosc¢ spoin.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.

Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzia pacy a nastgpnie
»przeczesuje” si¢ zgbata krawedzig ustawiong pod kontem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cala powierzchni¢ podtoza. Wielko$é zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci zebow i1 konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastgpujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkos$ci ptytek:

- 50x50 mm - 3mm
- 100x100 mm - 4mm
- 150x150 mm - 6mm
- 200200 mm - 6mm
- 250 x250 mm - 8mm
- 300x300 mm -10 mm
- 400x400 mm -12 mm

Powierzchnia z zatozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m
lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza i1
wielkos$ci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm

Po nalozeniu kompozycji klejacej uklada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika.
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Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podiozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnos$ci kleju do plytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsunaé na szeroko$¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci §wiezej kompozycji klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢
efekt ,,przyssania”. Wigksze plytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- 0od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usungé
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkitadki dystansowe.

W trakcie wukladania plytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne
1 wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Dla cokoléw wykonywanych
z plytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godz. Od ulozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy je
zwilzy¢ woda, mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe¢ do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe¢ nalezy doktadnie wcisna¢ w
przestrzenie miedzy plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotng gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygltadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé
wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ przez przetarcie zaprawy pacg z naklejong
gladka gabka. Jezeli wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdot podano w ST ,,Wymagania ogolne”
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i okladzin
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania rob6t oraz
podtoza. Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejowe, jak roéwniez materiaty
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pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub
deklaracje zgodno$ci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych w normach
i aprobatach.

Badania podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot wykladzinowych 1 oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkow i1 porowatos$ci, czystosci 1 zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkladu, ktore przeprowadza si¢ przykladajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-mertowsg tate,

Sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej
taty 1 poziomnicy; pomiary rownosci 1 spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnosciag do 1 mm

- Sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu wykonania wykladzin 1 oktadzin
z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidlowos$¢ dalszych prac. Badania te powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejowej oraz
innych robdt zanikajacych.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czacie odbioru roboét przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonania wyktadzin 1 oktadzin a w szczeg6lnosci :

- zgodnosci z dokumentacja projektowag 1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin 1 oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow 1 innymi materiatami i dylatacjami.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystapieniem robot i w trakcie ich wykonania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacych wyktadzin podldég i okladzin $cian
powinien obejmowac:
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- sprawdzenie prawidlowos$ci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe 1 odcien nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca laty kontrolnej dlugosci 2
m przykladanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit miedzy tatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin
na calej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i1 poziomych oktadzin $cian) oraz
pionu (dla spoin pionowych oktadzin §cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do
1 mm

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzgdziem). Charakterystyczny ghuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych
1 pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin
suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5 mm

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejowej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robo6t lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejowej).

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wykladzin i okladzin
6.5.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spelniaé¢ nastepujace wymagania:

- cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktorych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetiona klejem (warunek wlasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ ghuchego odgtosu,

- grubo$¢ warstwy klejowej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta.

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone lata
dlugos$ci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dlugosci i szerokos$ci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dhugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci 1 szerokosci posadzki dla plytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione catkowicie materiatem wskazanym
w projekcie.

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna spelnia¢ nastepujace wymagania;

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),
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- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypekliona klejem (warunek wlasciwe;j
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu nie powinny wydawac¢ ghuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dhugosci 2 m,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dlugosci Im 1 3 mm na dhugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja
1 instrukcja producenta.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogole”
7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m? .

8. Odbior robodt

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonaniem wyktadzin i1 oktadzin elementem ulegajagcym
zakryciu podtoza.

Odbior podlozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych
1 oktadzinowych.

Jesli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢
odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie
lub szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu
(podlozy) oraz materiatdéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy jezeli jest wymagany lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Inspektor nadzoru) i wykonawcy
(Kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy
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Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug
zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

Celem odbioru czg$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidér czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci
Kierownika budowy.

Protoko6t odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia
robot jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbidr koncowy.

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do zakresu (ilo$ci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiér koncowy dokonuje komisja powolana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikdéw badan i pomiaréw oraz, dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotania komisji oraz jej dziatalnos$ci powinna okresla¢ umowa.
8.5. Odbior pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego
dlugos¢ jest okreslana w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu
wyktadzin i1 oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonanych w tym
okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbioér pogwarancyjny jest dokonany na podstawie oceny wizualnej wykladzin i
oktadzin Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagana ogolne”
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i oznakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i pyty $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci
I oznakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho nasigkliwosci wodnej
E>10%
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PN-EN 176:1996 Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho nasigkliwosci wodnej
E>3%

PN-EN 177:1997 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho nasigkliwo$ci wodnej
E>3% <E<6%

PN-EN 178:1998 Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%

PN-EN 121:1997 Ptytki 1 ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwos$ci wodnej E>3%

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i1 plyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%
PN-EN 186-2:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%
PN-EN 188:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie
Jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999  Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowato$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
1 sily tamigce;.

PN-EN 1SO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne
Scieranie plytek nie szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnos$ci

liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok

termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia
wloskowate plytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci. PN-EN
ISO.

PN-EN ISO 10545-13:1990Ptytki i1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
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PN-EN ISO 10545-14:1999Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN ISO 101:1994  Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg
skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Klejenie plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Klejenie ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne .

PN-EN 12808-1:2000 Kleje 1 zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz.2; oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

14. Roboty malarskie - elementy (elementy metalowe i drewniane)

1. Wstep.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdot malarskich — elementy metalowe i drewniane.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie robot malarskich w pomieszczeniach kottowni M- GOK
w Wigcborku.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i ST ,,Warunki ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inwestora.

2. Materialy.
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2.1. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb.
Rozcienczalniki powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mi¢é¢ cechy techniczne
zgodne z zaswiadczeniem o jakos$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.4. Farby budowlane gotowe.

2.4.1. Wymagania ogolne.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.2. Farby olejne i ftalowe.

Farba olejna do gruntowania ogo6lnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ - 6-8 m2/dm3
— czas schnigcia - 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
—  wydajnos¢ - 6-10 m2/dm3

2.5. SrodKi gruntujace.

2.5.1. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi:

Powierzchnie nalezy zagruntowaé odpowiadajaca farbie nawierzchniowej farba do
gruntowania.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatéw natryskowych.
4. Transport

Farby nalezy transportowac¢ zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot.
5.1. Wymagania ogodlne

5.1.1. Przy malowaniu farbami olejnymi 1 syntetycznymi powierzchnie stosuje si¢
odpowiednie farby podktadowe.

5.1.2. Powloki z farb i lakier6w olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita
zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pegcherzy, plam i zmiany
odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nie
nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w roznych odcieniach.
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6. Kontrola jakosci.
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystosSci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

— dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C przy
wilgotnos$ci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

— sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznos$ci 1 twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie 1 wykonaé¢ powtdrnie.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materialy nie spelniajagce wymagan zostang wbudowane
lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wlasny
koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech od okreslonych
w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego
koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wad¢ za nie majaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong
jakos¢.

7. Obmiar robot.

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z przedmiarem robot.
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8. Odbior robot
8.1. Odbior podloza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewne¢trznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypehliaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych ptatow powtloki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu

kwalifikujacym powierzchnie malowana do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniana lub bawetniana szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podiloza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzeniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatlow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy jezeli jest wymagany ustawa Prawo budowlanego.

9. Podstawa platnosci - zgodnie z umowa.
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