
Burrnistrz Więcborka
wc,j. h*łwsko-pomorskie

SR.6220.1 .l3.2021.20

Więcbork, dnia 1 4.04.2022r.

DE'CYZ,JANR212022
o ŚRooowlsKowycH U\ilARUNKo\ryANIACH

Na podstawie art.7I ust. 2 pkt2, art.75 ust. 1 pkt 4 oraz łrt. 82 i an. 85 ust. 1 ustawy z dnia

3 pńdziemika 2008r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udzialę
społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko

(Dz. U. z202lr.poz.2373 zpóźn.zm.),zwanej dalej w skrócie uouioś, atakże z § 3 ust. 1 pkt 13

rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 10 września 20l9t. w sprawie przedsięwzięć mogących

znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 20I9r. poz. l839 j.t.), w związku z art. I04 ustawy

z dnia 14 częrwca 1960r. Kodeks postępowania administracyjnego (Dz. U. z 2021r, poz. 735

z późn. zm.), zwanej dalej Kpa, po rozpatrzeniu wniosku Pana Michała Schmidt pełnomocnika

spółki P.W. ,,BEMIX" Sp. z o.o., z siedzibą przy ul. Złotowskiej 33, 89-410 Więcbork z dnia

l5.07.202lr. (data wpływu: l9.07.202lr.) i przeprowadzeniu postępowania w sprawie oceny

oddziaływania na środowisko

orzekam:

określić środowiskowe uwarunkowania dla przedsięwzięcia pn. ,,AutomaĘczna linia bębnowo-

zawieszkowa do cynkowania oraz nakładania powłoki ZnNi w roźworach alkalicznych wraz

z neutraIizatorem ścieków galwaniczny ch" :

1. Rodzaj i miejsce realizacji puedsięwzięcia:

Planowane przedsięwzięcie polegaó będzie na montażu automatycznej linii bębnowo-

zawieszkowej do cyŃowania oraz nakładania powłoki ZnNi w roźworach alkalicznych
wraz z neutralizatorem ścieków galwanicztlych w zal<ładzie P.W. ,,BEMIX" Sp. z o.o.,

ul. Złotowska 33, 89-4 1 0 Więcbork.

Inwestycja obejmie dwa budyŃi połozone na działkach ewid. nr 2l2 i 2l3 obręb Więcbork 4,

gmina Więcbork, powiat sępoleński, wojewódZwo kujawsko-pomorskie. Linia technologiczna

wraz z neutralizatorem ścieków i odzyskiem wody znajdzie się w budynkach, które składać się

będą na wydziń obróbki galwanicznej.

W galwanizerni planuje się wykonywaó procesy związane z obróbką powierzchni detali

wykonanych ze stali celem uzyskania zabezpieczenia powierzchń i nadania jej określonych

cech. Procesom obróbczym towarzyszyó będą operacje przygotowawczę, wykńczające
nł,tązane z utrwaleniem powłoki oraz nadaniem jej określonej cechy fizyko-chemicznej.

Instalacje zostały zaprojektowane i dostosowane do produkcji własnej oraz do świadczenia

usług podmiotom zewnętrznym.

Głównym rodzajem detali, które planuje się poddawaó obróbce to detale stalowe - elementy

pochodzące z własnej produkcji. Urządzenia linii dostosowane zostaną takźe do wykonywania

powłok dla firm zewnętrznych, w tym przypadku detale będą różnorodne w zależności od

kooperanta.



W skład gdlwanizerni wejdą następujące urządzenia:

linia technologiczna do obróbki powierzchniowej, w tym automatyczna linia

zawieszkowo-bębnowa do nakładania powłok ochronno-dekoracyjnych (cynkowych oraz

cyŃ;nikiel) w roztworach alkalic znych,

układ wentylacyjny wrazzvrządzeniami redukującymi wielkość emisji substancji

do powietrza atmosferycznego oraz kompensująco-grzewczymi,

neutralizator ścieków przemysłowych.

Całkowita objętośó wanien procesowych wyniesie ok. 29,700 m3.

Istniejąca obecnie w zaMadzię galwanizemia linia do cynkowania alkalicznego,

w zwipku z realizacją przedmiotowego przedsięwzięcia w całcnści ulegnie likwidacj i.

2. Istotne warunki korrystania ze środowiska vy flazie realizacji i eksploatacji lub

użytkowania przedsięwzięcia, ze szczególnym uwzględnieniem konieczności ochrony

cennych wańości przyrodnicrych, zasobów naturalnych i zabytków oraz ograniczenia

uciążliwości dla terenów sąsiednich:

1) W celu ograniczenia oddziaływń zńązanych z emisją hałasu, wibracji i zańeczyszczeń

do powietrza,uciĘliwe prace budowlane (przede wszystkim prace hałaśliwe orazzńązane

z wykotzystywaniem cięzkiego sprzętrr/transportu), prowadzić wyłącznie w porze dziennej,

tj. w godz. 6:00 - 22:00.

2) Zaplecze budowy zlokalizowaó poza terenami chronionymi akustycznie.

3) W celu ograniczenia emisji pyłów na etapie prac rea|izacyjnych transportować materiały

pylące samochodami, których skrzynia ładuŃowa wyposazona zostanie w opończę lub inne

zabezpieczenie ograni czające pylenie transportowanego materiału.

4) W celu zńezpieczenia gruntu otaz wód podziemnych i powierzchniowych ptzed

zartieczyszczeniem substancjami ropopochodnymi, podczas rcalizacji inwestycji używać,

wyłącznie sprawnego sprzętu i monitorować ewentualne wycieki substancji

ropopochodnych, które mogą powstać w wyniku awarii.

5) Na etapie realizacji i eksploatacji vłyznaczyć miejsca magazynowania wytworzonych

odpad'ów.

6) Odpady magazynowaó selektywnie w sposób zabezpieczający przed emisją do środowiska,

uwzględniając ich właściwości fizyko - chemiczne, w Wznaczonych oznakowanych

miej scach, zapewniaj ąc ich regularny odbiór ptzęz uprawnione podmioty.

7) Miejsca magazynowania i stosowania substancji chemicznych, a także magazynowania

odpadów niebezpiecznychwyposżyć w odpowiednie sorbenty i neutralizatory, właściwe do

mo gące go wystąpić zagt ożenia.

3. Wymagania dotyczące ochrony środowiska konieczne do uwzględnienia w dokumentacji

wymaganej do rvydania decyzjio o których mowa w ań. 72 lst. l, w szczególności

w projekcie budowlanym

1) Ścieki bytowe odprowadzaó na etapie eksploatacji do miejskiej sieci kanalizacji sanitamej.



2) Ścieki PrzemYsłowe odProwadzać do miejskiej sieci kanal izacji sanitamej, po uprzednim
po dczy szczeniu w neutr alizatorze.

3) DoPuszcza się maksYmalnie następujące nowe źródła i parametry emisji hałasu do
środowiska:

Ą Żródłabezpośrednie stacjonarne hałasu:

b) Żr ódła bezpośrednie ruchome :

- ruch Pojazdów cięzarowych - 5 pojazdów w przedziale czasu odniesienia równym
8 najmniej korzystnym godzinom dnia,

- ruch Pojazdów osobowych oraz dostawczych do 3,5 t - l50 pojazdów w przedziale
czasu odniesienia równym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia, 50 pojazdów
w przedziale cza§u odniesienia równym l najmniej korzystnej godzinie nocy,

- ruch wózków widłowYch - ciągły ruch 3 wózków widłowych w przedziale czasu
odniesienia równYm 8 najmniej korzystnym godzinom dnia i l najmniej korzystnej
godzinie nocy.
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5) Dopuszcza się maksymalnie następujące nowe źródła i warunki zorganizowanej emisji
do powietrza:

LtrJ.. Nazlva, ernitora
lv{idnralna
rwsokośc

Maksyrualna
średrrica

we$/nętlzrra na
wylocie
entitora

hedkość
wvlotowa

gazów

Tenper.
gazó,rv

Czas pracy

nl 1n rry's K ltłok
EN-l Autorrra§czua liuia

galwaniczrra beblrorvo-zawieszkowa
,7

0,85 l 7,14 300 8760

6) Wszystkie wanny procesowe, zbiorniki oraz urządzenia technologiczne linii galwanicznej

i nęutralizatora ścieków, mające kontakt z substancjami chemic7rrymi należy posadowić

na szczęlnej tacy wychwytowej (posadzka zabezpieczona żywicą epoksydową) i odpomej

na właściwości fizyko-chemiczne stosowanych preparatów.

7) Wanny procesowe zainstalować i połączyć w sposób eliminujący spływanie odcieków
z galwarńzowanych elementów poza obręb wanien.

8) W projektowanej linii do cynkowania zanurzęniowego nie będą powstawaó ścieki
technologiczne) azużyte kąpiele procesowe należry zagospodarowywaó jako odpady.

4. Wymogi w zakresie przeciwdzialania skutkom awarii przemy§łowych, w odniesieniu
do przedsięwzięć za|iczanych do zakładów stwarzających zagrożenie rvystąpienia
poważnych awarii, w rozumieniu ustawy z dnia 27 lrwietnia 2001r - Prawo ochrony
środowiska:

Nie dotyczy - przedsięwzięcie nie jest zaliczane do mogących stworzyć zagtożenię

wystąpienia powunej awarii.

5. Wymogi w zakresie ograniczania tran§granicznego oddziaływania na środowisko:

Nie dotyczy.

6. Wymogi w sprawie stwierdzenia konieczności utwozenia ob§zaru ograniczonego

użytkowania:

Dla przedmiotowej inwestycji nie tworzy się obszaru ograniczonego uzytkowania.

7. Nie nakladam obowiązku:

przeprowadzenia oceny oddziaływania na środowisko otaz postępowania w sprawie

transgranicznego oddziatywania na środowisko w ramach postępowania w sprawie wydania

decyzji, o których mowa w art. 72ust.1 uouioś.

UZASADNIENIE

Wnioskiem z dnia l5.07.202lr. (data wpływu: I9.07.202lt.) Pan Michał Schmidt

pełnomocnik spółki P.W. ,,BEMIX" Sp. z o.o.) z siedzibąprzy ul. Złotowskiej 33, 89-410 Więcbork

wystąpił do Burmistrza Więcborka o wydanie decyzji o środowiskowyqh uwaruŃowaniach

dla planowanego do realizacji przedsięwzięcia pn. ,,Automatyczna linia bębnowo-zawieszkowa



do cynkowania oraz nakładania powłoki ZnNi w roźworach alkalicznych wraz z nęvtralizatorem

ścieków galwanicznych".

Po zapoznaniu się z dołączoną do wniosku dokumentacją, tj. kartą informacyjną

przedsięwzięcia, stwierdzono, że jest to przedsięwzięcie mogące potencjalnie znacząco

oddzińywać ńa środowisko, wymienione w § 3 ust. 1 pkt 13 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia

10 września 20|9 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddzińywać na środowisko,

tj. ,,instalacje do powierzchniowej obróbki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowanięm

procesów chemicznych lub elektrolitycznych, inne niz wymienione w § 2 ust. 1 pkt 15".

Podstawą prawną do wydania decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach jest art. 7I ust. 2

pkt 2 uouioś, w myśl którego realizacja planowanego przedsievlzięcia mogącego potencjalnie

znacząco oddziaływać na środowisko jest dopuszczalnawyłącznie po uzyskaniu niniejszej decyzji.

Zgodnie z art. 75 ust. 1 pkt. 4 organem właściwym do wydania decyzji o środowiskowych

uwarunkowaniach dla przedmiotowego przedsięwzięcia j est burmistrz.

Informacja o wniosku zostńa zamieszczona w publicznie dostępnym wykazie danych

o dokumentach zawierających informacje o środowisku i jego ochronie, prowadzonym przęz

Burmistrza Więcborka, pod nr 70l202L
W zwipku z tym, że liczba stron postępowania administracyjnego przel<roczyła 10, w myśl

art.74 ust. 3 pkt. 1 ustawy uouioś, zastosowano art.49 Kpa, zgodnie zktórym strony mogą być

zańadałriane o decyzjach i innych czynnościach organu administracji publicznej w zwyczajowo
przyjęty sposób publicznego ogłaszania. W związku z powyższym strony zostały powiadomione

o wszczęaiu przedmiotowego postępowania oraz możliwości zapoznania się z dokumentami

i złożenia ewentualnych uwag i wniosków Obwieszczeniem znak: SR.6220.1.I3.202I.1 z dnia

23.07.20żIr., które zostało zarleszczone na stronie internetowej Biuletynu Informacji Publicznej

Urzędu Miejskiego w Więcborku, tablicy ogłoszeń Urzędu Miejskiego w Więcborku oraz

w pobliZu miejsca planowanego przedsięwzięcia. W stosownym terminie strony nie wniosły uwag

ani zastrzężeń do przedmiotowego postępowania.

Zgodniezart.64 ust. 1pkt 1,2i4, ust.3 orazart.78 ust. I pkt2 uouioś przed wydaniem

decyzji Burmistrz Więcborka pismem z dnia 23.07.202Ir. wystąpił do Regionalnego Dyrektora

Ochrony Środowiska w Bydgoszczy (znak; SR.6220.1 .t3.202I.2), Państwowego Powiatowego

Inspektora Sanitarnego w Sępólnie Krajeńskim (znak: SR.6220.1.I3.202I.3) oraz Dyrektora

Zarządu Zlewni Wód Polskich w Inowrocławiu (znak: SR.6220.1.13.2021.4) o vłyrńenie opinii,

co do potrzeby przeprowadzenia oceny oddziaĘwania przedsięwzięcia na środowisko dla

planowanego przedsięwzięcia mogącego potencjalnię znacząco oddziaływać na środowisko,

a w przypadku stwierdzenia takiej potrzeby, co do zakresu raportu o oddziaływaniu przedsięwzięcia

na środowisko.

Po zapoznaniu się z charakterystyką zarięrzenia zawartą w przedŁożonej karcie

informacyjnej przedsięwzięcia Regionalny Dyrektor Ochrony Środowiska w Bydgoszczy pismem

z dnia 04.08.202Ir. (data wpływu: 05.08.2021r.) znak: WO0.4220.9L8.202I.AG wyraził opinię,

że dla planowanego przedsięwzięcia istnieje koniecznośó przeprowadzęnia ooeny oddziaływania

na środowisko i ustalił zakres raportu o oddziaĘwaniu przedsięwzięcia na środowisko zgodnie



z art. 66 uouióś, ze szczęgólnym uwzględnieniem wpływu i skutków realizacji przedsięwzięcia

na gatuŃi i korytarze ekologiczne oraz jakość powietrza atmosferycznego, wskazując jednocześnie

zakres i szczegółowość wymaganych danych pozwalających scharakteryzowaó przedsięwzięcie,

rodzaje oddzia_,lywń oraz elementy środowiska wymagające szczegółowej analizy, atakżę zakłesy

i metody badń wpływu naposzczególne elementy środowiska.

Dyrektor Zaruądu Zlevłni Wód Polskich w Inowrocławiu pismem z dnia 06.08.202lr.

(data wpływu: 06.08.2021r.) znak: BD.ZZŚ.I.435.287 .202LDG zawiadomił o przedłużeniu terminu

załatwienia sprawy, poptzez wyrżenie opinii co do potizeby przeprowadzenia oceny

oddziaływania przedsięwzięcia na środowisko, do dnia 27 .08.202Ir.

Pństwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Sępólnie. Krajeńskim pismem z dnia

06.08.ż02Ir. (data wpływu: 09.08.202Ir.) znak: N.NZ.9022.I.2.2I.202l wezwń pełnomocnika

Inwestora do uzupełnienia karty informacyj nej przedsięwzięcia.

Strony postępowania powiadomione zostały o wpłynięciu w/w pism Obwieszczeniem

znak: SR. 6220.I .l3 .202l .5 z dnia 1 I .08.202lr.

Pismem z dnia ż4.08.202lr. (data wpływu: 27.08.202lr.) pełnomocnik Inwestora przedłożył

uzupełnienie informacji zwartych w karcie informacyjnej przedsięwzięcia, zgodnie zwezwanięm

Państwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego w Sępólnie Krajeńskim z dnia 06.08.202lr.

znak: N.NZ .902ż.I .ż.2I.202I.

Dyrektor Zaruądu Zlevlni Wód Polskich w Inowrocławiu pismem z dnia 26.08.202lr.

(data wpływu: 26.08.202lr.) znak: BD.ZZŚ.Ę5.287.2021.Y,Z.DG wezwń Inwestora do

uzupełnienia karty informacyjnej przedsięwzięcia. Burmistrz Więcborka przekazń przedmiotowe

wezwanie pełnomocnikowi Inwestora w dniu 06.09.202lr.

Pństwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Sępólnie Krajeńskim pismem z dnia

06.09.202lr., (data wpływu: 06.05.2020.) znak: N.NZ.9022.t.2.2l.202l wyraził opinię, że dla

przedmiotowego przedsięwzięcia nie istnieje koniecznośó przeprowadzenia oceny oddziaływania-

przedsięwzięcia na środowisko.

Pismem z dnia 06.09.202lr. (data wpływu: 08.0g.202lr.) pełnomocnik Inwestora przedłoĘł

uzupełnienie informacji zwartych w karcie informacyjnej przedsięwzięcia, zgodnie z wezwaniem

Dyrektora Zauądu Zlewni Wód Polskich w Inowrocławiu znak: BD.ZZŚ.Ę5.287.2021.I<Z.DG

z dnia26.08.202lr"

Dyrektor Zarządu Zlewni Wód Polskich w Inowrocławiu pismem z dnia ż3.09.202lt.

(data wpływu: 23.09.202tr.) ntak; BD.ZZŚ.Ę5.287.2021.Y\Z.DG vryraził opinię, że dla

planowanego przedsięwzięcia nie ma potrzeby przeprowadzania oceny oddziaływania na

środowisko i wskazał warunki konieczne do okręślenia w decyzji o środowiskolvych

uwaruŃowaniach.

Biorąc pod uwagę pov,lyższe opinie oraz po rozpatrzeniu zagadnienia uwzględniając

uwaruŃowania wymienione w ąrt. 63 ust. 1 uouioś, Burmistrz Więcborka postanowieniem

znak: SR.6220.1 .13.2021.7 z dnia 01.10.202lr, nńożył na wnioskodawcę obowiązek

przeprowadzenia oceny oddziaływania na środowisko dla planowanego do realizacji

przedsięwzięcia pn. ,,Automatyczna linia bębnowo-zawieszkowa do cynkowania oraz nakładania



powłoki ZnNi w roźworach alkalicznych wraz z neutralizatorem ścieków galwanicznych",

określając jednocześnie zakres opracowania raportu o oddziaływaniu na środowisko zgodnie

z art. 66 uouioś.

Strony _postępowania powiadomione zostały o opiniach organów otaz wydaniu

w/w postanońienia Obwieszczeniem znak: SR.6220.LL3.2021.8 z dnia 01.10.202Ir.

Informacja o postanowieniu została załnięszczofta w publicznie dostępnym wykazie danych

o dokumentach zawierujących informacje o środowisku i jego ochronie, prowadzonym przez

Burmistrza Więcborka, pod nr 8912021.

Zgodnie z art. 63 ust. 5 uouioś Burmistrz Więcborka postanowieniem znak;

SR.6220.1.13.2021.9 z dnia 26.10.202Ir. zawiesił przedmiołowe postępowanie do czasu

przedłożeniaprzez wnioskodawcę raportu o oddziaływaniu przedsięwzięcia na środowisko.

Strony postępowania powiadomione zostńy o wydaniu przedmiotowego postanowienia

Obwieszczeniem znak: SR.6220.| .l3.202I. 1 0 z dnia 26.10.202lr.

Informacja o postanowieniu została zamieszczona w publicznie dostępnym wykazie danych

o dokumentach zawierających informacje o środowisku i jego ochronie, prowadzonym przez

Burmistrza Więcborka, pod nr 9Il202I.
Pismem z dnia 2LI0.202II. (data wpływu: 26.10.202lr.) Inwestor ptzedłożył raport

o oddziaływaniu planowanego przedsięwzięcia na środowisko, sporządzony ptzez Zespół

pod kierownicwem Pana Michała Schmidt z firmy Ekoter ochrona środowiska, z siedzibą przy

ul. K Libelta 5ll w Bydgoszczy,w pńdziemiku2D2lr.
Informacja o raporcie zostńa zarięszczona w publicznie dostępnym wykazie danych

o dokumentach zawięrających informacje o środowisku i jego ochronie, prowadzonym pruez

Burmistrza Więcborka, pod nr 9512021

W związku zpowyższym Burmistrz Więcborka postanowieniem znak: SR.6220.I.I3.2021.II

z dnia03.1I.202Ir. podjął zawieszone postępowanie w sprawie wydania decyzji o środowiskowych

uwarunkowaniach dla przedsięwzięcia pn. ,,Automatyczna linia bębnowo-zawieszkowa

do cynkowania oraz nakładania powłoki ZnNi w roztworach alkalicznych wraz z nęutra\izatorem

ścieków galwanicznych".

Informacja o postanowieniu została zamięszczona w publicznie dostępnym wykazie danych

o dokumentach zawierających informacje o środowisku i jego ochronie, prowadzonym przez

Burmistrza Więcborka, pod nr 94l202I.

Stosownie do zapisów art. 77 ust. l pkt 1 uouioś Burmistrz Więcborka pismem

z dnia 03.II.202lr. znak: SR.6220. 1l3.2021.I2 zwrócił się do Regionalnego Dyrektora Ochrony

Środowiska w Bydgoszczy z prośbą o uzgodnienie waruŃów reaIizacji przedmiotowego

przedsięwzięcia na podstawie raportu o oddziaływaniu na środowisko.

Obwieszczeniem z dnia 03JL202Ir, znak: SR.6220.1.13.2020.13 Burmistrz Więcborka

zawiadomił strony postępowania o. podjęciu zawieszonego postępowania, złożeniu przęz Inwestora

raportu o oddziaływaniu przedsięwzięcia na środowisko oraz możliwości zapoznania się z jego

treścią oraz akśarrli sprawy orźź wlloszenia uwag i wniosków, a także o wystąpieniu do



Regionalnego Dyrektora Ochrony Środowiska w Bydgoszczy z prośbą o uzgodnienie waruŃÓw

r e alizacji przeds i ęwzi ęci a.

Zgodnie z art. 77 ust. 1 pkt 2, w związku z opnią Pństwowego Powiatowego Inspektora

Sanitamego ,w_ Sępólnie Krajeńskim, iż nie zachodzi potrzeba przeprowadzenia ocenY

oddziaływania przedmiotowego przedsięwzięcia na środowisko, odstąpiono od uzyskania opinii

na podstawie raportu o oddziaływaniu na środowisko.

Zgodnie z art. 77 ust. 1 pkt 4, w zvłiązktl z opinią Dyrektora Zauądu Z|evlni

w Inowrocławiu Pństwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie, iZ nie zachodzi potrzeba

przeprowadzenia oceny oddziaływania przedmiotowego przedsięwzięcia na środowisko, odstąpiono

od uzgodnienia waruŃów realizacji przedsięwzięcia z organem.właściwym w sprawach ocen

wodnoprawnych.

Pismem z dnia 07.t2.202lr. (data wpływu: 07,12.2021r.) znak: WOC.427I.244.2020.0D

Regionalny Dyrektor Ochrony Środowiska w Bydgoszczy zawiadomił o przedłuzeniu terminu

załatvłienia sprawy poprzęz uzgodnienie warunków realizacji przedmiotowego przedsięwzięcia do

dnia 05.01.2022r.

Strony postępowania powiadomione zostaly o w/w zawiadomieniu Obwieszczeniem

znak: SR. 6 220.1 .I3 .202| .l 5 z dńa 1 4.12.20żlt.

Pismem z dnia 07.0I.2022r. (data wpływu: 07.01.2022r.) znak: WO0.4221,244.2020.0D.2

Regionalny Dyrektor Ochrony Środowiska w Bydgoszczy zawiadomił o przedłuzeniu terminu

zńatwienia sprawy poprzęz uzgodnienie waruŃów rca|izacji przedmiotowego przedsięwzięcia do

dnia 14.01 .2022r.

Regionalny Dyrektor Ochrony Środowiska w Bydgoszczy pismem z dnia 14.01.2022r.

(data wpływu: I4.0I.2022r.) znak: WO0.4221.244.202LOD.3 węzwŃ Inwestora do złożenia

wyjaśnień zawartychw raporcie o oddziaływaniu na środowisko.

Strony postępowania powiadomione zostały o ilw pismach Obwieszczeniem-

znak: SR. 6 220 .I .l3 .202l .I 6 z dnia 20.0 | .ż022r.

Regionalny Dyrektor Ochrony Środowiska w Bydgoszczy pismem z dnia 25.01.2022r.

(data wpływu: ż5.0I.2022t.) znak: WO0.4221.244.202|.OD.4 wezwń Burmistrza Więcborka

o przedłożenie informacji dotyczących stron przedmiotowego postępowania. Burmistrz Więcborka

przedłożył sto sowne informacj e pi smem z dnia 3 I .0 1 .2022r .

pismem z dnla 25.0|.2022r. (data wpływu: 27.01.2022r.) pełnomocnik Inwestora ptzedłożył

wyjaśnienia informacj i zawartych w raporcie o oddziĄwaniu przedsięwzięcia na środowisko

do wezwania Regionalnego Dyrektora Ochrony Środowiska w Bydgoszczy z dnia 14.01 .2022r.

znak: WOO .4ż2I.244.202 l .OD.3.

Strony postępowania powiadomione zostały o w/w pismach Obwieszczeniem

znak: SR. 6 220.1 .l3 .202 l . 1 8 z dńa 04.02.202żt.

pismem z dnia 03.03.2022r..(data wpływu: 03.03.2022r.) znak: WO0.422I.244.2020.0D.5

Regionalny Dyrektor ochrony Środowiska w Bydgoszczy zawiadomił o PrzedłuŻeniu terminu

zńatvłienia sprawy poptzez uzgodnienie waruŃów rea\izacji przedmiotowego przedsięwzięcia

do dnia 17.03.2022t.



Regionalny Dyrektor Ochrony Środowiska w Bydgoszczy Postanowieniem z dnia

17.03.2022r., (data wpływu: I7.03.2022r.) znak: WO0.422I.244.202I.0D.6 uzgodnił realizację

przedmiotowego przedsięwzięcia i j ednocześnie określił:

- dzińałia, jakie na\eĘ podjąć na etapie realizacji i eksploatacji lub użytkowania

przedsięwzięcia;

- wymagania dotyczące ochrony środowiska, które należy uwzględnić w dokumentacji

niezbędnej do wydania decyzji wymienionych w art.72 ust. 1 uouioś.

Przedstawił również stanowisko o odstąpieniu od koniecżności przeprowadzenia oceny

oddziaływania przedsięwzięcia na środowisko oraz postępowania w sprawie transgranicznego

oddziaływania na środowisko w ramach postępowania w sprawie wydania decyzji, o których mowa

w art. 72 ust. 1 uouioś.

Strony postępowania powiadomione zostńy o w/w postanowieniu Obwieszczeniem

Regionalnego Dyrektora Ochrony Środowiska w Bydgoszczy znak: WO0.422I.244.202LOD.7

z dnia 17 .03.2022r.

Postanowieniem znak: WO0.422I.244.2020.0D.8 z dnia 23.03.2022r. (data wpływu:

23.03.2022r.) Regionalny Dyrektor Ochrony Środowiska w Bydgoszczy sprostował oczywistą

omyłkę w postanowieniu znak: WO0.422I.244.202I.0D.6 z dnia 17.03.2022r.

Strony postępowania powiadomione zostńy o w/w postanowieniu Obwieszczeniem

Regionalnego Dyrektora Ochrony Środowiska w Bydgoszczy znak: WO0.422I.244.202LOD.9

z dnia23.03.2022r.

Warunki realizacji przedmiotowego przedsięwzięcia przedstawione przez Regionalnego

Dyrektora Ochrony Środowiska w Bydgoszczy oraz Dyrektora Regionalnego Zarządu Gospodarki

Wodnej w Bydgoszczy Pństwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie uwzględnione zostały

w ustaleniach niniej szej decyzj i.

Zgodnie z art. 30 onz art.33 ust. I w związku z art.79 ust. 1 uouioś w trakcie prowadzonego

postępowania zapewniono udział społeczeństwa w przedmiotowej sprawie, podając do publicznej

wiadomości obwieszczeniem SR.6220.1.13.202I.I4 z dnia09.11,202Ir. informację o przystąpieniu

do przeprowadzenia oceny oddziaływania przedsięwzięcia na środowisko i rozpoczęciu procedury

udziału społeczeństwa w postępowaniu w sprawie wydania decyzji o środowiskolvych

uwarunkowaniach dla przedsięwzięcia pn. ,,Automatyczna linia bębnowo-zawieszkowa

do cynkowania oraz nakładania powłoki ZnNi w roźworach alkalicznych vłraz z neutralizatorem

ścieków galwanicznych". Jednocześnie informuj ąc o możliwości zapoznania się z raportem

o oddziaływaniu przedsięwzięcia na środowisko oraz pozostałą dokumentacją sprawy, składania

uwag i wniosków w formie pisemnej, elektronicznej i ustnej, w terminię od I0.II.202lr.

do 09.12.2021r. Niniejsze obwieszczenie zostało podane do publicznej wiadomości w sposób

zvryczajowo przyjęty tj. poprzez umieszczenię na stronie intemetowej Biuletynu Informacji

Publicznej Urzędu Miejskiego w Więcborku, tablicy ogłoszeń Urzędu Miejskiego w Więcborku

oraz w pobliżu miejsca rea|izacji przedsięwzięcia. W terminie wskazanyrn w obwieszczeniu

nie wniesiono żadnych uwag ani zastrzeżęń do przedmiotowego postępowania.



Przęd wydaniem przedmiotowej decyzji Burmistrz Więcborka Obwieszczeniem

SR.6220.1.I3.202I,I9zdnia2t.03.2022r.zawiadomiłstronypostępowaniaozebraniudowodów
i materiałów w w/w sprawie i możliwości zapoznania się z nimi w terminie 7 dni od daty

otrzymania.ni_ntejszego zawiadomienia. W stosownym terminie strony nie wniosły uwag ani

zastrzężęń dci przedmiotowego postępowania.

Planowane do realizacji przedsięwzięcie polega na montazu automatycznej linii bębnowo-

zawieszkowej do cynkowania oraz nakładania powłoki ZnNi w roźworach alkalicznych wraz

zneutralizatorem ścieków galwanicznychw zakładzie P.W. ,,BEMIX" Sp. z o.o., ul. Złotowska 33,

89-410 Więcbork.

Teren ptzeznaczony pod analizowane zarierzenie nie jest oĘęty ustaleniami obowipującego

miej scowego planu zagospodarowania przestrzennego.

Podstawą działalności zakładu j est:

a) produkcja:

zakuć do węży hydraulicznych, pneumatyc znych,paliwowych i innych,

przewodów hydraulicznych wysokociśnieniowych,

przewodów rurowych,

końcówek i ńączek specj alnych,

b) handel: szybkozłączati, wężari hydraulicznymi wysokociśnieniowymi, rurami

hydraulicznymi.

Produkcja elementów hydrauliki siłowej odbywa się w automatach tokarskich 6-cio

wrzecionowych oruz tokarkach CNC. Po obróbce toczenia wyroby przechodzą proces gratowania

na załatnywarkach. Detale, które są gięte przechodzą przez proces mycia (w półautomatycznych

urządzeniach bębnowych), a następnie wyżarzania, odbywającego się w elektrycznym piecu

tunelowym.

Wyroby są lutowanę przy uzyciu generatora indukcyjnego lub w elektrycznym piecu

tunelowym w atmosferze ochronnej. Końcówki z nakrętką zakuwaną przechodzą proces zaciśnięcia

nakrętki na korpusie naprzeznaczonych do tego celu zakuwarkach.

Wyprodukowane detale są zabezpieczane antykorozyjnie w procesie cynkowania

alkalicznego w zakładowej galwanizęmilub w kooperacji zabezpieczane powłoką cynk-nikiel.

Zakuwanie przewodów hydraulicznych odbywa się przy użyciu wcześniej wyprodŃowanych

komponentów oraz zakupionych węży hydraulicznych wysokociśnieniowych na specjalnych

zakuwarkach do węży.

W zaMadzie prowadzony jest także proces hartowania, wykorzystywany na potrzeby

narzędziowni w celu podwyzszenia twardości wykonanego elementu i wzrostu właściwości

wytrzymałościowych.

Obecnie w zakładzie.znajduje się galwanizemia - linia do cynkowania alkalicznego, która

w całości ulegnie likwidacji w związku zrcalizacjąniniejszego przedsięwzięcia.

W skład zagospodarowania zakJadu wchodzą:

budynek biurowy,

- magazyny wyrobów gotowych, magazyn stali,
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hale prodŃcyjne,

nawierzchnie utwardzone,

tereny biologicznie czynne.

Inwesty_ęja obejmie dwa budynki połozone na dzińkach o nr ewidencyjnych 2l2 i 2l3 obręb

Więcbork 4.

Linia technologiczna wraz z neutralizatorem ścieków i odzyskiem wody znajdzie się

w budynkach, które składaó się będą nawydziń obróbki galwanicznej.

W galwanizemi planuje się wykonywaó procesy związarle z obróbką powierzchni detali

wykonanych ze stali celem uzyskania zńezpieczenia powierzchni i nadania jej określonych cech.

Procesom obróbczym towarzyszyć będą operacje przygotowawczę, wykńczające zńązane
z utrwaleniem powłoki oraz nadaniem jej określonej cechy fizyko-chemicznej.

Instalacje zostńy zaprojektowane i dostosowane do produkcji własnej oraz do świadczenia

usług podmiotom zevlnętrznym.

Głównym rodzajem detali, które planuje się poddawać obróbce to detale stalowe - elementy

pochodzące z własnej produkcji. Urządzenia linii dostosowane zostaną takżę do wykonywania
powłok dla firm zewnętrznych, w tym przypadku detale będą róznorodne w zależności od

kooperanta.

W skład galwanizerni wejdą następujące urządzenia:

linia technologiczna do obróbki powierzchniowej, w tym automaĘczna linia
zawieszkowo-bębnowa do nakładania powłok ochronno-dekoracyjnych (cyŃowych oraz

cynk-nikiel) w roztworach alkalic znych,

Ńład wentylacyjrLy wraz z vrządzeniami redukującymi wielkość emisji substancji

do powietrza atmosferycznego oraz kompensująco-grzewczymi,

neutralizator ścieków przemysłowych.

Całkowita objętość wanien procesowych wyniesie ok. 29,700 m3.

Na linii do obróbki powierzchniowej detali stalowych plarruje się prowadzić procesy

chemiczne i elektrochemiczne w wannach o różnej pojemności. Linia umożliwia nakładanie

ochronno-dekoracyjnej powłoki cyŃowej na detalach stalowych w bębnach - detali drobnych oraz

detali mocowanych na zańęszkach. Procesem dodatkowym jest wykńczanie tych powłok -
poprzez pasywowanię oraz suszenie, atakżę (opcjonalnie) pokrywanie lakierem (uszczelniaczem)

wodorozcieńczalnym.

Linia technologiczna pracuje w sposób automatyczny. W skład linii wchodzą następujące

elementy:

zespoły wanien galwanicznych z wyposżeniem,

stanowiska załadowcze i wyładowcze otaz buforowe nośników wsadu,

nośniki wsadu,

stanowiska do uszczelnidnia detali drobnych (stacja lakierowania),

stanowiska do suszenia detali (wirówki),

urządzenia transportowe (manipul atory),

aparafura el ektryczna i kontrolno-pomiaro w a or az steruj ąca,
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układy zasilania procesów elektrochemicznych,

instalacj e wentylacyj ne,

instalacj e grzania i chłodzenia technolo giczne go,

Ńłądy doprowadzenia wody technologicznej orazwody DEMI (demineralizowanej),

układy kanalizacji technologicznej,

układy fi ltracj i technolo gi cznej,

instalacje mieszania kąpieli za pomocą pomp oraz spręzonego powietrza,

układy produkcji i obiegu wody DEMI (demineralizowanej),

urządzenia oraz układy pomocnicze.

procesy prowadzone w linii - przygotowanie powierzchni'detali do nakładania Powłok

galwanicznych:

1) przygotowanie powierzchni detali do nakładania powłok galwanicznych:

metody chemicznę polegające na:

a) odtłuszczaniu chemicznym wstępnie przebiegającym w temperaturzę 50-60"C

przy zastosowaniu roźworów detergentów z dodatkiem środków chemicznYch

powierzchniowo-czynnych ułatwiających usunięcie wszelkich zabrudzęń

z powieruchni przedmiotu,

b) natryskowym odtłuszczaniu chemicznym oczyszczającym nośnik wsadu (bęben)

przebiegającym w temperaturze 50-60"C przy zastosowaniu roztworów

detergentów z dodatkiem środków chemicznych powierzchniowo-czynnYch

ułatwiających usunięcie wszelkich zabrudzeń z powierzchni przedmiotu,

c) końcowym odtłuszczaniu chemicznym przebiegającym w temperaturze 50-60"C

przy zastosowaniu roztworów detergentów z dodatkiem środków chemicznYch

powierzchniowo-czynnych ułatwiających usunięcie wszelkich zabrudzeń

z powierzchni przedmiotu,

d) trawieniu w roźworze kwasu solnego prowadzonym w temperaturze}D,Z5oC,

e) dotrawianiu i dekapowaniu w roźworze kwasu solnego i kwasu siarkowego

prowadzonym w temperatur ze otoczenia,

metoda elektrochemiczna polegająca na odtłuszczaniu elektrochemicznYm

w temperaturze 50-60"C przy zastosowaniu roztworów Środków chemicznYch

powierzchniowo_czynnych (wodorotlenek sodu, fosforan sodu, węglan sodu,

wodorotlenek potasu) ułatwiających usunięcie powłoki tłuszczu z powierzchni

przedmiotu.

2) Nakładanie powłok:

cyŃowanie metodą elektrolitycznąw kąpielach alkalicznych w temperatlxze25-28oC,

nakładanie powłoki ZnNi (powłoka stopowa cyŃ-nikiel),

3) Obróbka międzyprocesowa i końcowa:

pasywacja celem zńezpieczenia i przygotowania powierucllni przedmiotów Przed ich

dalszą obróbką w roztworach pozbawionych CrVI,
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uśzczęlnianie powłoki w wodnych roztworach polimerowych,

płukanie:

a) z,imne w wodzie o temperaturze otoczenia,

,b) aktywacyjne i odzyskowe w wodzie o temperaturze otoczenia,

c) zimne w wodzie zdemineralizowanej o temperaturze otoczenia,

suszenie w temperaturze do 80oC.

W ramach realizacji przedsięwzięcia prowadzone będą prace modemizacyjne wewnątrz

zabudowy, związane m.in. z wykonaniem nowej posadzki,' malowaniem ścian, wymianą

oświetlenia, dostosowaniem przyłączy elektrycznych, montźem instalacji itp. Nie przewiduje się

budowy nowych obiektów, dodatkowego utwardzenia terenu bądź wycinki istniejącej zieleni.

Stan zagospodarowania zak<ładv nie ulegnie zmianie.

Obecne zatrudnienie w firmie wynosi ok. 300 osób. W związku z realizacją przedsięwzięcia

planuje się zatrudnienie dodatkowych pracowników (ok. 10 osób). Zal<ład pracuje w systemie

2- i 3-zmtanowym, przez 5-7 dni w tygodniu.

W sąsiedztwie firmy znajdują się:

- od strony północnej - droga dojazdowa, ul. Złotowska oraz zabudowa mieszkaniowa,

- od strony zachodniej - tereny nieużytków orazLinia kolejowa nr 281 Oleśnica-Chojnice

na odcinku Nakło nad Notecią-Chojnice,

- od strony południowej oraz wschodniej - zabudowa mieszkaniowa.

Na terenie projektowanego zadania nie występują obszary wodno-błotne, inne obszary

o płykim zaleganiu wód podziemnych, w tym siedliska łęgowe oraz ujścia rzek, obszary vlybrzeży

i środowisko morskie, górskie lub leśne, obszary objęte ochroną, w tym strefy ochronne ujęó wód

i zbiomików wód śródlądowych, obszary wymagające specjalnej ochrony zę względu na

występowanie gatuŃów roślin, grzybów i zwierząt lub ich siedlisk lub siedlisk przyrodniczych

objętych ochroną; w tym obszary Natura 2000, oraz pozostałe formy ochrony przyrody, a takZÓ

obszary o krajobrazie mającym znaczenie historyczne, kulturowe lub archeologiczne, przylegające

do jezior, uzdrowiska i obszary ochrony uzdrowiskowej.

Na etapie realizacji przedsięwzięcia zakJada się jedynie krótkotrwałe prowadzenie prac

budowlano-montazowych w obrębie dwóch istniejących budynków o uregulowanej gospodarce

wodno-ściekowej. Projekt nie wymaga wykonywania fundamentów lub prowadzenia wykopów

i ograniczy się m.in. do wykonania nowych, szczelnych posadzek, wymiany oświetlenia,

dostosowania przyŁączy elektrycznych oraz montżu instalacji. Tym samym nię zaHada się

możliwości naruszenia istniejących warstw wodonośnych, zanieczyszczenia środowiska wodno-

gruntowego, zakłócenia lub zmiany przepĘwu wód powierzchniowych i podziemnych.

W związku z pov,tyższym, nie przewiduje się wystąpienia zanieczyszczenia środowiska

gruntowo-wodnego lub wód podziemnych.

Po zrealizowaniu inwestycji nie nastąpią znaczne zmiany z zalłęsu gospodarki

wodnościekowej. Woda nadal będzie pobierana z miejskiej sieci wodociągoWej. Zal<łada się, ze na

etapie eksploatacj i zamięrzęniaroczny pobór wody wyniesie około 23250 m3.
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Na etapib realizacji zostaną wykorzystane przenośne toalety z bezodpływowym zbiornikiem

na ścieki, których opróznianiem zajmie się specjalistyczna firma, posiadająca stosowne zezwolenie.

Ścieki bytowe powstające podczas eksploatacji zahJadu zostaną odprowadzane, tak jak

obecnie, do mi,,,ejskiej sieci kanalizacji sanitarnej.

Użytkowanie przedsięwzięcia wiąze się z generowaniem ścieków przemysłowych.

Ścieki te będą podczyszczane w zaprojektowanym nęutralizatorze, a następnie odprowadzane

do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej, na warunkach gestora tej sieci.

Wody opadowe i roźopowe zostaną odprowadzane, tali jak obecnie, powierzchniowo

w granicach działek inwestycyjnych. Nie przewiduje się konieczności ich podczyszczańa.

Przedmiotowe zadanie zlokalizowane zostanie w obszarzę dorzecza Odry, zgodnie

z rozporządzeniem Rady Ministrów z dnia 18 pńdziemika 2016 r. w sprawie Planu

gospodarowania wodami na obszarue dorzecza Odry (Dz. U. z 2016 r., poz. 1967 tj.).

Zamieruenie znajduje się w obszarze jednolitej części wód podziemnych oznaczonym

europejskim kodem PLGW600035, zaliczonym do regionu wodnego Warty. Zgodnie

z rozporządzeniem Rady Ministrów z dnia 18 pńdziernika 2016 r. w sprawie Planu

gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Odry, stan ilościolvy i chemiczny tej JCWPd
ocęniono jako dobry. Rozpatrywana jednolita część wód podziemnych nię jest zagrożona ryzykiem
nieosiągnięcia celów środowiskowych, tj. utrzymania co najmniej dobrego stanu ilościowego

i chemicznego wód podziemnych.

Inwestycja usytuowana jest w obszarzęjednolitej części wód powierzchniowych oznaczonym

europejskim kodem PLRW600025I88487 ,,Orla od Jeziora Więcborskiego do wypływu

z Jęz. Witosławskiego", zaliczonym do regionu wodnego Warty. Zgodnie z rozporządzeniem Rady

Ministrów z dnia 18 pńdziernika 2016 r. w sprawie Planu gospodarowania wodami na obszarzę

dorzecza Wańy, ta JCWP posiada status naturalnej części wód, której stan oceniono jako zĘ.
Rozpatrywana jednolita część wód powierzchniowych jest zagtożona ryzykiem nieosiągnięcia

celów środowiskowych, tj. osiągnięcia co najmniej dobrego stanu ekologicznego i co najmniej

dobrego stanu chemicznego wód powierzchniowych.

Zarięrzenie będzie realizowan ę poza granicami głównych zbiorników wód podziemnych,

obszarami szczegó|nego zagrożenia powodziąoruz poza strefami ochronnymi ujęó wód na pottzeby

zaop att zeni a ludno ś c i.

Z uwagi na rcdzaj, zakres i lokalizację przedsięwzięcia stwierdza się, że ptzy zastosowaniu

rozwięń opisanych w przedłożonej dokumentacji, jego realizacja i eksploatacja nie wpłynie

negatywnie na ryzyko nieosiągnięcia celów środowiskołvych zawartych w Planie gospodarowania

wodami na obszarzę dorzęcza Odry.

Biorąc pod uwagę fakt, że realizacja inwestycji wiązała się będzie z koniecznością

przeprowadzenia prac budowlano-montażowych, prace te zostaną wykonane ze szczególną

ostroznością, z zastosowaniem technologii mozliwie jak najmniej uciązliwej dla najbliższego

sąsiedżwa i środowiska. Sprzęt wykorzystywany podczas prac realizacyjnych będzie sprawny

technicznie.
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Wszelkie substancje chemiczne wykorzystywane w zakładziębędąmagazynowane wewnątrz

budyŃu, w pomieszczeńach posiadających szczelną posadzkę, co zapobiegnie możliwości

zanie czy szczeńa środowi ska wodno - gruntowe go.

W fazie realizacji inwestycji powstaną odpady budowlane głównie z grupy 17, natomiast

w fazie eksploatacji generowane będą miedzy innymi: szlamy i osady pofiltracyjne zańerające

substancje niebezpieczne, odpady z odtłuszczania zawierające substancje niebezpieczne, nasycone

lub ałĘe żrywicejonowymienne, odpadowe emulsje i roźwory z obróbki metali niezawierających

chlorowców, zużyte oleje, opakowania zawierujące pozostałości substancji niebezpiecznych

lub nimi zańeczyszczone, sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych

grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone

substancjami niebezpiecznymi, chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)

zawierające substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliów laboratoryjnych

i analitycznych, odpady z przęmysłu gumowego i prodŃcji gumy, odpady opakowaniowe

oraz metale.

Na etapie realizacji i eksploatacji przedsięwzięcia odpady będą gromadzone w sposób

selektywny, w sposób uwzględniający ich właściwości fizyko-chemiczne, a następnie zostaną

przekazane upoważnionym o db iorcom.

W dniu 22 czerwca 2020 r. Sejmik Województwa Kujawsko-Pomorskiego uchwalił nowy

pro$am ochrony powietrza dla strefy kujawsko-pomorskiej (uchwała nr XXIII/340120 z dnia

22.06.2020r. w sprawie określenia programu ochrony powietrza w zakresie pyłu zawieszonego

PM10 oraz bętuo(a)pirenu dla strefy kujawsko-pomorskiej {Dz. Urz. Woj. Kuj-Pom. z ż020r.,

poz. 3479). Dokumęnt powstał ze względu na przekroczenie standardów jakości powietrza

i poziomu docelowego bezno(a)pirenu w wojewódńvlię kujawsko-pomorskim w roku 2018.

Przedsięwzięcie jest zlokalizowane:

poza obszarami przekr oczeń pyłu zawieszonego PM 1 0,

W zńączniku nr 4 do ww. uchwały Sejmiku Województwa Kujawsko-Pomorskiego

przedstawiono ,,obowipki organów i podmiotów zlokalizowanych na teręnie strefy objętej

programem". Podmioty korzystaj ącę zę środowiska, w tym m.in. Wnioskodawca, zaliczonę zostaĘ

do emisji punktowej i stwierdzono, iż mają one niewielki vwływ na wysokość stęzeń

analizowanych zanieczyszczeh, dlatego też nie wskazano w przedmiotowym programie

dedykowanych tym podmiotom zadń.Ich obowiązkiem jest rea|izacja obowiązków wynikających

z przepisów prawa, w szczegóIności:

dotrzymywanie standardów emisyjnych,

wprowadzanie gazów i pyłów do powietrza zgodnie z warunkami określonymi

w pozwoleniach,

stosowanie naj lepszych dostępnych technik (BAT).

D|a zakŁadu nie zostały więc określone żadnę konkretne dzińarlia, a dZiałania ogólne będą

ptzez Wni oskodawcę real izowane.
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Planowane zasierzenie jest zgodne z kieruŃami działń, określonymi w programie ochrony

powietrza.

Na etapie realizacji przedsięwzięcia, prace budowlane, w szczególności praca cięzkiego

sprzętu, wyłonywanie prac ziemnych oraz transport materiałów budowlanych, spowodują

okresowe uciąźliwości takie jak podwyższony poziom hałasu oraz emisj ę zanieczyszczeń do

powietrza.

W celu ograniczenia oddziaływń Ńtązanych z emisją hałasu, wibracji i zanieczyszczeń

do powietrza, ucięliwe prace budowlane (przede wszystkim'prace hałaśliwe oraz związane

z wykorzystywaniem cięzkiego sprzętr,/transportu), będą prowadzone wyłącznie w porze dziennej,

tj. w godz. 6:00 - 22:00.

W celu ograniczenia emisji pyłów na etapie prac realizacyjnych należy przede wszystkim

transportować matęńńy pylące samochodami, których skrzynia ładunkowa wyposazona zostanie

w opończę lub inne zabezpieczenie ograniczające pylenie transportowanego materiału.

Obszar zadania sąsiaduje bezpośrednio z terenami chronionymi przed hałasem w myśl

tozpotządzenia Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007t. w sprawie dopuszczalnych

poziomów hałasu w środowisku (Dz. U. z 20I4r., poz. ll2 j.t.). Najblizsza zabudowa chroniona

to mieszkaniowa jednorodzinna, mieszkaniowa wielorodzirna i zamieszkania zbiorowego.

FuŃcjonowanie zakŁńu, spowoduje powstanie nowych źródeł hałasu. Nalezeć do nich będą

przede wszystkim:

| Żródłabezpośrednie stacjoname hałasu:

pełrra nazwa żóclła

Poziorn A urocy
akustycznej a,ódła

IdB]

Czas aktlrvrrości
fi,óclla [h]

w przedziale czastr
oduiesienia

rówrryn 8 rrajuuriej
korzystnynr

godzinorn <lrria i l
uajnuriej korzystĘ

godzirrie nocy

Rówrroważry
poziorrr Ą rnocy

akustycalej zródta
IdB]

(w przeliczeniu na
czas prac1,)

dzieri l}oc dzieli lloc dzieil l!oc

Agregat wo<ly loclowej 8-§.0 85.0 8 l 85.0 85,0

Cennala gr,zełłczo -
werrtylacl,jrra

75,0 75.0 8 l 75.0 75,0

2) Żródłabezpośrednie ruchome:

ruch pojazdów cięzarowych - 5 pojazdów w ptzedziale czasu odniesienia równym

8 najmniej korzystnym godzinom dnia,

ruch pojazdów osobolvych oraz dostawczych do 3,5 t - 150 pojazdów w przedziale

czasu odniesienia równym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia, 50 pojazdów

w przedziale czasu odniesięnia równym 1 najmniej korzystnej godzinie nocy,

ruch wózków widłowych - ciągły ruch 3 wózków widłowych w przedziale czasu

odniesienia równym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia i l najmniej korzystnej

Eodzinie nocy.
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! Żródło pośrednie (kubaturowe):

pelrra nazwa żóclla
Poziorrr dźwięku A

w [dB]
f*LAą.T

CZas ak5,rłT rości
ztótlła [h]

w prze<lziate czastr
odrriesienia ńwnynr

8 rrajuutiej
korzystnpl

goclzirlon <lnia i l
najnuiej korzysnrej

godziuie tpcv

Rórvnorvażry
poziour dźwięku A

zródla [clB]
(w przeliczeriu na

czas pracy)

dzieir l}oc dzieit l}oc clzieit noc
Hala galwarrizerrri 80,0 80,0 8 l 80,0 80,0

\ ' Lr*,, róvnoll'alnj' Poziottł diń.ęht A v,esłlqtrz pomieszczełlia łł otlległości ] ttt od ściany zetłnętrzłrcj,
T - CZas oceł1,l, yS1,-y B h dla dnia i ] h dla nocy

Zastosowane w budynkach przegrody budowlane charakteryzują się izolacyjnością
akustYczną na Poziomie co najmniej 26 dB. Planowane do zastosowania przegrody budowlane
W Projęktowanej hali będą charakteryzować się izolacyjnością akustyczną napoziomie co najmniej
21 dB.

Prognozowany ro7kład poziomu hałasu pochodzącęgo z terenu zakłńu, zostń określony
PrzY vŻYciu Programu obliczeniowego LEQ Professional, wersja 6.0, zgodnie z instrukcją
nr 33812003 InstYtutu Techniki Budowlanej pt. ,,Metoda określania emisji i imisji hałasu
PrzemYsłowego w Środowisku oraz program komputerowy HPZ200I". Zasady obliczania
Przewidlwanego poziomu hałasu w środowisku od źródła,jakim jest hałas przemysłowy, zawartę
w Instrukcji ITB nr 33S12003 są zgodne z wymaganiami nonny pN_ISo 9613_2:2002
(AkustYka - Tłumienie dźwięku podczas propagacji w przęstrzeni otwartej. ogólna metoda
obliczania).

PrzeProwadzona analiza uciąliwości akustycznej dotycząca funkcjonowania za&adu,
nie wYkazała, aby jego eksploatacja spowodowaŁaprzehoczeliadopuszczalnych poziomów hałasu
w środowisku.

. Plarrowana do realizacji inwestycja spowoduje powstanie nowych technologicznych źród,eł

emisji substancji do atmosfery - ciągu wentylacyjnego wanien procesowych linii technologicznej -

emitor EN-ł, W wyniku realizacji przedmiotowej inwestycji likwidacji ulegnie obecnie istniejąca
i eksPloatowana na teronie zakładu linia cynkowania alkalicznego (galwanizemia) oraz emitor
E-l z nią współpracuj ący.

W ramach planowanej inwestycji przewidziano montż i uruchomienie automatycznej linii
bębnowo-zawieszkowej do cynkowania oraz nakładania powłok ZnNi w rożworach alkalicznych,
w któĘ realizowane będą procesy powodujące emisję substancji do atmosfery.

ŻródŁem emisji będą kąpiele znajdujące się w wannach procesowych. Wspomniana linia
technologiczna wypos ażonazostanie w układ wentylacji, w skład którego wchodzić będą m.in.:

automatyczne pokrywy na wannach,

ssawy wentylacyjne,

kanały zbiorcze, do których kierowane będą opary zposzczególnych ssaw,

wentylator wyciągowy oparów kwaśno-alk alicznych,
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Ńład wyciągowy powietrza z manipulatorów ,,.ĄirPull" poprawiający skutecznoŚÓ

wentylacji,

filtr wodny (skruber) redukujący emisję oparów kwaśno_alkalicznych,

emilor oparów kwaśno-alkalicznych - EN-l.
Nowym źródłem emisji zorganizowanej substancji do powietrza po realizacji inwestycji

będzie:

Lp Nazwa errritom

MiŃnralna
wysokość

Maksynalna
średnica

wewnęh,zna m
wylocie
elrritora

Pt,ędkość
wylotowa

gazów

Temper.
gazów

Czas pracy

n} lll rr/s K li/rok

l
EN-l łrtornatycam lirria

salwaniczna bebnowo-zawieszkorva
7 0.85 l7,1{ 300 8760

Automatyczną linię galwaniczną bębnowo-zawieszkową planuje się wyposazyć w skruber

o skuteczności > 90 %.

Na terenie zakładu realizowane są procesy technologiczne będące żródłęm emisji substancji

do atmosfery. Należą do nich procesy lutowania indukcyjnego oraz hartowania detali.

Istniejące źródła objęte są aktualnym pozwoleniem na wprowadzanie pyłów i gazów do

powietrza atmosferycłnego, udzielonym decyzją Starosty Sępoleńskiego z dnia 23 lipca 2015r.,

znak R0.6224.I.2015.

W zakJadzie eksploatowany jest kocioł energetyczny słllżący m.in. na potrzeby centralnego

ogrzewania zatJadu o mocy 0,78 MW. Zanieczyszczęnia powstające na skutek energetycznego

spalania przedmiotowego paliwa odprowadzane są do atmosfery za pośrednictwem emitora EK-1.

Ponadto, w związku z inwestycją następować będzie również niezotganizowana,emisja

substancji do atmosfery z procesów spalania paliw w silnikach poruszających się w obrębie zakJa&l-

pojazdów.

Analizę rozprzestrzeniania się zanieczyszczeń w powietrzu wykonano vzy wykorzystaniu

oprogramowania OPERAT FB, opartego o referencyjną metodykę modelowania poziomów

substancji w powietrzu określonąw zńączniku nr 3 rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia

ż6 stycznia 20I0r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu

(Dz. U. z 2010r., Nr 16, poz. 87). Na podstawie wyników analizy rozprzesttzeniania się

zanieczyszczeńw powietrzu stwierdzono, że na etapie eksploatacji zakŁadu nie przewiduje się jego

ne gatywne go oddziaływania na j akość powietrza.

Zgodnie z informacją przedstawioną w raporcie, planowana inwestycja nie kwalifikuje się

do zakładu o zwiększonym lub dużym ryzyku wystąpienia powaznej awarii przemysłowej, w myŚl

rozpotządzenia Ministra Rozwoju z dnia ż9 stycznia 2016r. w sprawie rodzajów i iloŚci

znajdujących się w zaŁJadzie substancji niebezpiecznych, decydujących o zaliczeniu zakJadu

do zakładu o zwiększonym lub dużym ryzyku wystąpienia powaznej a,warii przemYsłowej

(Dz. IJ. z 2016r., poz. l 38 j.t.).
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Zamięrzęnie będzie zlokalizowanę poza obszarami chronionymi w myśl ustawy z dnia

16 kwietnia 2004r. o ochronie przytody (Dz. U. z 202lr., poz. 1098 z poźn. zm.), w tym poza

wznaczolymi, mającymi znaczenie dla Wspólnoty i projektowanymi przekazanymi do Komisji
Europej skiej .qPszarami Natura 2000.

Realizacja planowanego zanierzenia przy przyjętym rozwiązariu lokalizacji (w obrębie

istniejących Uuay*Ow; nie wymaga naruszania cennych siedlisk przyrodniczych i ich
przekształcania, usunięcia drzew i krzęwów, zajęcia siedlisk wrazliwych, przerywarliakorytarzy

ekologicznych, budowy i rozbiórki obiektów kubaturowych.

Na podstawie przeprowadzonej analizy przedłożonej dokumentacji, w tym raportu

o oddziaływaniu przedsięwzięcia na środowisko ustalono, że reahzacja i eksploatacja inwestycji

nie będzie skutkować niekorzystnym wpływem na środowisko przyrodnicze il<rajobtaz.

Jednocześnie informuj ę, że w przypadku jeśli skutkiem robót budowlanychbądź innych prac

związanych z realizacją zarierzenia będzie podjęcie czynności objętych zakazami względem
gatuŃów chronionych zńeruąt, roślin oraz grzybów, wynikającymi z art. 5l i art. 52 cyt. ustawy

o ochronie przyrody, np.:

w odnięsieniu do zwierząt objętych ochroną gatunkową - niszczęnie ich siedlisk lub

ostoi, będących obszarem rozrodu, wychowu młodych, odpoczynku, migracji lub

zerowania, jak również niszczenie, usuwanie lub uszkadzanie gniazd, mrowisk, nor,

legowisk, żeremi, tam, tarlisk, zimowisk lub innych schronień,

w odniesieniu do grzybów i roślin - umyślne niszczenie osobników oraz niszczenie

siedlisk lub ostoi roślin i grzybów,

Inwestor lub Wykonawca są zobowiązani do uzyskania zgody na wykonanie czynności

podlegającychzakuom na zasadach określonych w art.56 cyt. ustawy o ochronie przyrody.

Przy określaniu negatywnych oddziaływń, uwzględniono wzajemne powiązania

poszczególnych elementów środowiska oraz oddziaływania pośrednie wynikające z tych powiązań.

Analiza oddziaływania na środowisko objęła więc efekty skumulowane, młiązane z potencjalną

degradacją kilku elementów środowiska, przede wszystkim powietrza oraz klimatu akustycznego.

Biorąc pod uwagę powyższe ptzeanaIizowano ryzyko wystąpienia efektu skumulowanego

oddziaływania. W wyniku przeprowadzonej oceny nie zidentyfikowano znaczących negatywnych

oddziaływń skumulowanych.

Analizując oddziaływanię zamierzęnia związanę ze zmianami klimatu (mitygacja i adaptacja

do zmian klimatu) należy wskazaó, iZ inwestycja z uwagi na swój charakter nie będzie w sposób

znacząay wpływaó na zmiany klimatu. Zarrierzenię nie będzie istotnym źródłęm emisji gazów

cieplarnianych.

Ponadto, w ramach działń ograniczających wpływ zarrierzęnia na zmiany klimatu,

przewiduj e się zamclntowanie energooszczędnego oświetlenia.

Przeprowadzone w dokumentacji analrizy vłykazńy, że realizacja zatnięrzenia nie będzie miec

istotnego wpływu na klirnat.

Zastosowanie zaproponowanych w raporcie o oddziaływaniu na środowisko analizowanego

przedsięwzięcia oraz uzupełnieniu rozwiązń technicznych, technologicznych i organizacyjnych,
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zapewni ochronę środowiska ptzed negatyvrnym oddziaĘwaniem inwestycji na etapie jej rcalizacji

i eksploatacji.

Ze względu na szczegółowy i jednoznaczny opis planowanej do zastosowania technologii

oraz stosownyqh środków mających na celu zmniejszenie uciążliwości dla środowiska, w związku

z planowanym zarrńerueniem, nie stwierdzono konieczności przeprowadzańa ponownej oceny

oddziaływania na środowisko, w ramach postępowania w sprawie wydania decyzji,o których mowa

w art. 88 ust. 1 cyt. uouioś, pod waruŃiem jednak, że we wniosku o wydanie ww. decyzji

nie zostaną dokonane zmiarty w stosuŃu do wymagń określonych w decyzji o środowiskowych

uwarunkowaniach orazw raporcie o oddziaĘwaniu na środowisko.

Ponadto, ze wzglęó; na lokalizację inwestycji w duzej odległości od granic pństwa oraz

zakres jej oddzińywania nie stwierdzono koniecmości przeprowadzęńa postępowania w sprawie

transgranic znego oddziaływania na środowisko.

Zuwagina charakter i skalę przedsięwzięcia określono powyższe warunki środowiskowe.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji przysługuje stronom odwołanie do Samorządowego Kolegium

Odwoławczego w Bydgoszczy za pośrednictwem Burmistrza Więcborka w terminie 14 dni od dnia

doręczenia decyzji.

Zgodnie z art. l27a § l Kpa, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania, strona może

zrzęc się prawa do wniesienia odwołania. Z dniem doręczenia Burmistrzowi Więcborka

oświadczen ia o zrzęczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania,

decyzja staje się ostateczna i prawomocna. 
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Zńącznik:

1. Charakterystyka planowanego przedsięwzięcia, zgodnie z art.82 ust. 3 uouioś.

Otrzymują:

l. Wnioskodawca - P. W. ,,BEMIX" Sp. z o.o.) ul. Złotowska 33, 89-410 Więcbork,
za pośrednictwem pełnomocnika Pana Michała Schmidt, EKOTER ochrona środowiska
Michał Schmidt, ul. K. Libelta 5/l, 85-080 Bydgoszcz

2. Pozostałe stronypostępowania zawiadomione obwieszczeniem zgodnie z art. 49 Kpą

3. ala
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Do wiadomości:

1. Regionalny Dyrektor Ochrony Środowiska w Bydgoszczy,

ul. Dworcowa 81, 85-009 Bydgoszcz

2. Państwołvy Powiatowy Inspektor Sanitarny w-Sępólnie Krajeńskim,
l..

ul. Kościus,zki 28, 89-400 Sępólno lkaj.

3. Parlstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie

Dyrektor Zuządu Zlewń w Inowrocławiu,

ul. Królowej Jadwigi 20, 88-100Inowrocław

21



Burmistrz Więcborka
woi. kułgwsko-ponprskie

Zalącznik
do Decyzji Burmistrza Więcborka o środowiskovyych uwarunkowaniach Nr 212022 z dnia
l 4.0 4.2022t., znak sprawy : S R. 622 0. l .1 3 .20ż2.20

CharakterysĘka planowanego przedsięwzięcia
zgodnie z art. 84 ust. 2 ustawy o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa
w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziałwania na środowisko (Dz. |J. zż02lt., poz.2373 z późn. zm)

Planowane do rcalizacji przedsięwzięcie polegać będzie na montżu automatycznej linii
bębnowo-zawieszkowej do cynkowania oraz nakładania powłoki ZnNi w roztworach alkalicznych
wraz z neutralizatorem Ścieków galwanicznych. Inwestycja zośtanie zręalizowarla na terenie

zaHadle, P.W. ,,BEMIX" Sp. , o.o.) z siedzibą przy ul. Złotowskiej 33, 89-410 Więcbork,
położonego na dzińkach nr ew. 2lż, 2l3, 2l4,35/1 obręb Więcbork 4, gmina Więcbork powiat

sępoleński, wojewódźwo kujawsko-pomorskie. Projektowane zamietzenie swym zasięgiem
obejmować będzie dwa budyŃi położone w obrębie dzińekff ew. 2lż i2l3 obręb Więcbork 4.

P l an z agosp o dąr ow ani a z akł adu

Teren wnioskowane gd zamierzenia nie jest objęty ustaleniami obowiązującego miejscowego
planu zagospodarowania przestrzenhego.

Plan zago§podarcWania terenu
skala f:1250
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W sąsiedzt wię zakładu znajdują się:

od strony północnej - droga dojazdowa ul. Złotowska oraz zabudowa mieszkaniowa,

od strony zachodniej - tereny nieuzytków oraz linia kolejowa nr 28t Oleśnica-Chojnice

rta'bdciŃu Nakło nad Notecią-Chojnice.

od strony południowej - zabudowa mieszkaniowa,

od strony wschodniej - zabudowa mieszkaniowa.

Podstawą działalności zal<ładu P.W. ,,BEMIX" Sp. z o.o. jest:

a) prodŃcja:

zakuó do węży hydraulicznych, pneumatyc,lltych, paliwowych i innych,

przewodów hydraulicznych wysokociśnieniowych,

przewodów rurowych,

końcówek i zŁączek specjalnych

b) handel: szybkozłączarti, wężami hydraulicznymi wysokociśnieniowymi, rurami

hydraulicznymi.

ProdŃcja elementów hydrauliki siłowej odbywa się w automatach tokarskich 6-cio

wrzecionowych oraz tokarek CNC. Po obróbce toczenia wyroby przechodzą proces gratowania

na zńanywarkach. Detale, które są gięte przechodzą ptzez proces mycia (w półautomaĘcznych

vrządzeniach bębnowych), a następnie .uqlżarzartia, odbywającego się w eleklrycznym piecu

tunelowym.

Wyroby są lutowane ptzy użyciu generatora indukcyjnego lub w elektrycmlym piecu

tunelowym w atmosferze ochronnej. Końcówki z nakrętkązŃuwanąptzechodząproces zaciśnięcia

nakrętki na korpusie naprzeznaczonych do tego celu zakuwarkach.

Wyprodukowane detale są zńezpieczane antykorozyjnie w procesie cynkowania

alkalicznego w zakładowej galwanizemi lub w kooperacji zabezpieczane powłoką cynk-nikiel,

Zaktlwatie przewodów hydraulicznych odbywa się przy użyciu wcześniej wyprodukowanych

komponentów oraz zakupionych węży hydraulicznych wysokociśnieniowych na specjalnych

zakuwarkach do węży,

W za&adzie prowadzony jest także proces hartowania, wykorzystywany na potrzeby

narzędziowni w celu podwyższenia twardości wykonanego ęlęmentu i wzrostu właściwości

wy1urzymńościowych.

Obecnie w za|<ładzie znajduje się galwanizęmia - linia do cyŃowania alkalicznego, która

w całości ulegnie likwidacji w związkuzrealizacjąniniejszego przedsięwzięcia.

W skład zagospodarowania zaHaduwchodzą:

budynek biurowy,

magdzyny wyrobów gotowych, magazyn stali,

hale produkcyjne,

nawierzchnie utwardzone,

tereny biologicznie czynne.



Linia technologiczna wraz z neutralizatorem ścieków i odzyskiem wody znajdzie się
w budynkach, które składać się będą nawydziń obróbki galwanicznej.

W galwanizemi planuje się wykonywaó procesy związane z obróbką powierzchni detali
wykonanych z6 stali celem uzyskania zńezpieczenia powierucllni i nadania jej określonych cech.

Procesom obróbczym towarzyszyć będą operacje przygotowawczę, wykńczające związane
z utrwaleniem powłoki oraznadaniem jej określonej cechy fizyko-chemicznej.

Instalacje zostńy zaprojektowane i dostosowane do produkcji własnej oraz do świadczenia
usług podmiotom zewnęttznym.

Głównym rodzajem detali, które planuje się poddawać obróbce to detale stalowe - elementy

pochodzące z własnej produkcji. Urządzenia linii dostosowane zostaną także do wykonywania
powłok dla firm zewnętrznych, w tym przypadku detale będą różnorodne w zalężności od

kooperanta.

W skład galwanizerni wejdą następujące wządzenia:

L linia technologiczna do obróbki powierzchniowej, w tym automatyczna linia
zawieszkowo-bębnowa do nakładania powłok ochronno-dekoracyjnych (cynkowych oruz

cynk-nikiel) w roźworach alkalic zny ch,

układ wentylacyjny wraz z vtządzeniami redukującymi wielkość emisji substancji

do powietrza atmosferycznego oraz kompensuj ąco-grzewczymi,
neutralizator ścieków przemysłowych.

Całkowita objętośó wanien procesowych wyniesi e ok.29,700 m3 .

Na linii do obróbki powierzchniowej detali stalowych planuje się prowadzió procesy

chemiczne i elektrochemiczne w wannach o róznej pojemności. Linia umożliwia nakładanie

ochronno-dekoracyjnej powłoki cyŃowej na detalach stalowych w bębnach - detali drobnych oraz

detali mocowanych na zawięszkach. Procesem dodatkowym jest wykańczanie tych powłok --
poptzez pasywowanie oraz suszenie, a takżę (opcjonalnie) pokrywanie lakierem (uszczelniaczem)

wodorozcieńczalnym.
t- Linia technologiczna pracuje w sposób automaĘczny. w skład linii wchodzą następujące

elementy:

zespoły wanien galwanicznych z wyposńeniem,

stanowiska zaŁadowcze i wyładowcze otaz buforowe nośników wsadu,

nośniki wsadu,

stanowiska do uszczęlniania detali drobnych (stacja lakierowania),

stanowiska do suszenia detali (wirówki),

ur ządzenia transportowe (manipulatory),

aparatura elektryczna i kontrolno-pomiarow a or az steruj ąca,

układy zasilaniaprocesów elektrochemicznych,

instalacj e wentylacyj ne,

instalacj e grzania i chłodzenia technologicznego,

- układy doprowadzenia wody technologicznej oraz wody DEMI (demineralizowanej),
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układy kanalizacj i technologicznej,

układy fi ltracj i technologicznej,

instalacj e mieszania kąpieli za pomocą pomp oraz sprężonego powietrza,

układy prodŃcji i obiegu wody DEMI (demineralizowanej),

urządzenia oraz układy pomocnicze,

Procesy prowadzone w linii - przygotowanie powierzchni detali do nakładania powłok
galwanicznych:

1) Przygotowanie powierzchni detali do nakładania powłok galwanicznych:

metody chemiczne polegające na:

a) odtłuszczaniu chemicznym wstępnie przebiegającym w temperaturze 50-60"C

przy zastosowaniu roźworów detergentów z dodatkiem środków chemicznych
powierzchniowo-czynnych ułatwiających usunięcie wszelkich zabrudzeń
z powier zchni przedmiotu,

b) natryskowym odtłuszczariu chemicznym oczyszczającym nośnik wsadu (bęben)

przebiegającym w temperattnze 50-60"C przy zastosowaniu roźworów
detergentów z dodatkiem środków chemicznych powierzchniowo-czynnych

ułatwiaj ących usunięcie wszęlkich zabrudzęń z powieruchni przedmiotu,

c) końcowym odtłuszczaniu chemicznym przebiegającym w temperaturze 50-60oC

przy zastosowaniu roźworów detergentów z dodatkiem środków chemicznych
powierzchniowo-czynnych ułatwiających usunięcie wszelkich zabrudzeń
z poY\nerzchni przedmiotu,

d) trawieniu w roztworze kwasu solnego prowadzonym w tempetatutzę 20-25oC,

e) dotrawianiu i dekapowaniu w rońworze kwasu solnego i kwasu siarkowego

prowadzonym w temperatur ze otoczenia,

metoda elektrochemiczna polegająca na odtłuszczaniu elektrochemicznym

w temperaturze 50-60oC przy zastosowaniu roztworów środków chemicznych
powierzchniowo-czynnych (wodorotlenek sodu, fosforan sodu, węglan sodu,

wodorotlenek potasu) ułatwiających usunięcie powłoki ttuszczu z powierzchni
przedmiotu.

2) Nakładanie powłok:

cyŃowanie metodą elektrolitycznąw kąpielach alkalicznych w temperaturze 25-28oC,

nakładanie powłoki ZnNi (powłoka stopowa cynk-nikiel).

3) Obróbka międzyprocesowa i końcowa:

pasywacja celem zabezpieczęnia i przygotowania powierzchni przedmiotów przed ich
dalszą obróbką w roztworach pozbawionych CrvI,

uszczelnianie powłoki w wodnych rożworach polimerowych,

płukanie:

a) zimne w wodzie o temperaturze otoczenia,

b) aktywacyjne i odzyskowe w wodzie o temperaturze otoczenia,
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c) zimne w wodzie zdemineralizowanej o temperatur ze otoczeńa,

suszenie w temperaturze do 80oC.

Autorylątycznąlinię galwaniczną bębnowo-zańeszkową planuje się wyposażyć w skruber

o skuteczności > 90 %.

Wydajność linii w zależności od rodzaju prowadzonej obróbki wynosi maksymalnie

do 6 wsadódgodzinę.

Parametry (proj ektowe) wydaj nościowe linii galwani cznej :'
. Maksymalna wydajnośó dla detali drobnych:

- 480 klgodzinę

- 6 000 dmzlgodzinę

- 3 168 Mg/rok ffrzy zŃożeniu średniego czasu pracy instalacji - 6600 rhlrok)

- 4147 Mg/rok (przy zńożeniu max czasulpracy instalacji - 8640 rhirok)

- 99 000 m2lrok (przy zńożeniu średniego czasu pracy instalacji - 6600 rh/rok)
. Maksymalna wydajność dla detali na zawieszkach:

- 480 kglgodzinę

- 6 000 dŃlgodzinę

- 3 168 Mg/rok (przy zńożeniu średniego czasu pracy instalacji - 6600 rhlrok)

- 4 I47 Mg/rok fflrzy założeniu max czasupracy instalacji * 8640 rh/rok)

- 99 000 m2lrok (przy zńożeniu średnięgo czasu pracy instalacji - 6600 rhlrok)

W ramach realizacji przedsięwzięcia prowadzone będą prace modernizacyjne wewnątrz

zabudowy, zuliązane m.in. z wykonaniem nowej posadzki, malowanięm ścian, wymianą

oświetlenia, dostosowaniem ptzyłączy elektrycznych, montazem instalacji itp. Nie przewiduje się

budowy nowych obiektóW dodatkowego utwardzenia terenu bądź wyciŃi istniejącej zieleni.

Stan zago spo darowan ia zal<ładu nie ule gnie zmianie.

Obecne zatrudnienie w firmie wynosi ok. 300 osób. W zńry,ku z rcalizacją przedsięwzięcia

planuje się zatrudnienie dodatkowych pracowników (ok. 10 osób). Zakad pracuje w systemie

2- i3-zmianol^rym, Wzez 5-7 dni w tygodniu.

Po zrealizowaniu inwestycji nie nastąpią znaczrrę zmiarty z zabesu gospodarki

wodnościekowej. Woda nadal będzie pobierana z miejskiej sieci wodociągowej. ZaMada się, ze na

etapie eksploatacjizamietzeniaroczny pobór wody wyniesie około ż3250 m3.

Na etapie realizacji zostaną wykorzystane przenośne toalety zbezoĘływowym zbiornikiem

na ścieki, których opróżnianiem zajmie się specjalistyczna firma, posiadająca stosowne zezwolenie.

Ścieki bytowe powstające podczas eksploatacj l zakładu zostaną odprowadzane, tak jak

obecnie, do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej.

Użytkowanie przedsięwzięcia wiąże się z generowaniem ścieków przemysłowych, który

wyposazony będzie w najnowsze'rozńryania techniczne, tj. selektywne wymienniki jonowe,

pozwalające na osiągnięcie wysokiego stopnia oczyszczenia wody technologicznej. Wydajnośó



nęutralizatora ścieków przemysłowych będzie wystarczĄąca do oczys zczeńawszystkich ścieków

pogalwanic zny ch przy maksymalnym obciąZeniu linii galwanicznej.

Scieki podazyszczonę w neutralizatorzę będą poddawane dodatkowej filtracji przez złoże

antracytowe i węglowe (usuwanię zarieczyszczeń mechanicznych i organicznych) oraz złoże

jonowymienne (usuwanie pozostałości metali ciężkich). Ścieki powstające w wyniku procesów

płŃania i regeneracji złóż będą poddawane neutralizacji w zbiorniku reakcyjnym neutralizatora.

Znęutralizowane ścieki przemysłowe odprowadzane będą do miejskiej sieci kanalizacji

sanitarnej, na warunkach gestora tej sieci.

Wody opadowe i roźopowe zostaną odprowadzane, tak jak obecnie, powierzchniowo

w granicach działek inwestycyjnych. Nie przewiduje się konieczności ich podczyszczania.

Przewiduje się, żę w wyniku eksploatacji projektowanej galwanizerni oraz obecnie

realizowanych procesów w zakładzie wytwarzanebędąłącznie następujące rodzaje odpadów:

Kod Rodzaje odpadów
Ilość

(Mg/rok)

Odpady niebeqieczne

l1 01 05* Kwasy trawiące 30,0

ll 01 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierające substancje niebezpiecme 85,0

i1 0l 13* Odpady z o dtłuszczania zaw ieruj ące sub stancj e ni ebe zpiecme 10,0

11 01 16* Nasycone lub zużryte żywice jonowymienne 5,0

l1 01 98* Inne odpady zawieraj ące substancj e niebezpieczne 30,0

l2 01 09*
Odpadowe emulsje i roztwory z obróbki metali niezawierających

chlorowców 5,0

I3 01 l3* Inne oleje hydrauliczne 0,5

13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe 10,0

15 01 10*
Opakowania zavłierające pozostałości substancj i niebezpiecznych

lub nimi zanieczy szczone
8,0

l"5 02 02*

Sorbenty, materiĄ filtracyjne (w łm filtry olejowe nieujęte
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaĘ, ścierki)
ubrania ochronne zanieczy szczone substancjami niebezpiecznymi

(np. PCB)

3,5

16 0ż 13*
Zużryle urządzenia zavlierające niebezpieczne elementy innę niż

lvymienione w 16 02 09 do 16 02 Iż 1,0

16 05 06*
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)

zawierujące substancje niebezpieczne, w qlm mieszaniny
chemikaliów laboratoryjnych i analitycznych

3,0



16 05 07*
Zużyte nieorganicme chemikal i a zaw ier aj ące sub stancj e

niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne) 3,0

16 05 9et
Zużyteorganicmechemikaliazawierającesubstancje

niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
3,0

Odpady inne niż nieberyieczne

07 02 80 Odpady z przemysłu gumowego i produkcji gumy 3,0

1l 01 10 Szlamy i osady pofiltracyjne inne niż wymienione w 11 01 09 85,0

12 0l 01 Odpady ztoczenia i piłowania żelaza orazjegcf stopów 1790,0

12 01 21 Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienne w 12 01 20 0,3

15 01 01 Opakowania z papieru i tektury 1,0

15 0l 02 Opakowania z tw ortyvv sźucznych 1,0

15 02 03
SorbenĘ, materiĄ filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. snnaĘ,

ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
2,0

16 01 17 Metale żęlazne 30,0

16 02 14 Zużryteurządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 1,0

16 02 16
Elementy usunięte ze zuż5lĘchurządzeń inne niż wymienione

w 16 02 15
1,0

17 02 03 Tworzywa sztuczne 3,0

17 04 02 Aluminium 3,0

17 04 05 żelazo i stal 90,0

I7 04 07 Mieszaniny metali 30,0

Na etapie realizacji i eksploatacji przedsięwzięcia odpady będą gromadzone w sposób

selektyrłmy, w sposób uwzględniający ich właściwości fizyko-chemiczne, a następnię zostarLą

przekazane upowżnionym odbiorcom.

Zarięrzenie będzie zlokalizowane

16 kwietnia 2004r. o ochfonie przytody

wznaczonymi, maj ącymi z_naczenie dla

Europej skiej obszarami Natura 2000.

sTRzA

Fifielski
Rolnictwa,

D ecy zja zostaj e udostępniona
w Biuletynie Informacji Publicznej
Urzędu Miejskiego w Więcborku
na okres od 14.04.2022r. do 28.04.202żr.

poza obszarami chronionyni w myśl ustawy z dnia
(Dz. U. z 202Ir., poz. 1098 z późn. zm.), w tym poza

Wspólnoty i projektowanymi przekazanymi do Komisji

i Dłóp


